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schrauben hainfeld

RAPI D E Részmenetes csavar

A faszerkezetl épitményeknél hasznélt csavarok
Uj generécidja

Fejformak

90°- os siillyesztett fej

> A faba teljesen besullyed, és jol Ul acélfuratokban is

f

> A kimart zsebek csdkkentik a fa felszakadasat és felpat-
togzasat

Tanyérfej —

> A megengedett legnagyobb fejadthlzasi értékek a stabil
és hézagmentesen dsszehUzott kapcsolatok érdekében

> Nincs szlUkség alatétekre, ennek kdszdnhetden gyor-
sabb munkét tesz lehetévé

SuperSenkFix

> Sullyesztett és tanyérfejl csavarok innovativ dsszekap-
csolésa az acélfuratokban vald tokéletes elhelyezkedeés
{ gérdekében

> Tiszta, szineld besullyesztés nagy athlzasi értékd kap-
csolatoknal - optimélis lathatd csavarkotések esetében

Dual

i

> Jobb eréatvitelt tesznek lehetdveé a hatlapu hajtdsnak
T kédszdnhetéen, ajadnlott nagy strldségli faanyaghoz és
k‘n‘ Utvecsavarozohoz

> A kiegészitd T-hajtds megtakaritja az idéigényes szer-
szamcseret

Ll ‘)
e
alFEred 'v]', Ion Arena -_§‘C_B_ s
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RAPI D E Részmenetes csavar

schrauben hainfeld
A faszerkezetl épitményeknél hasznélt csavarok

Uj generécidja

Menetgeometria

Minimalizalt erokifejtés

> A kemeény fakhoz hasznalt csavarok fejlesztésébdl szarmazd
innovacidkkal

> A becsavarozas sordn lényegesen kisebb mértékl ellenallds a
surlddd résztdl kezdve

> A becsavarozd eszkdz hosszabb akkumulatorideje

Nagyon gyors becsavarozas
> Magas és alacsony oldalu kettds menet

> |dbmegtakaritds a nagyon gyors becsavarozasnak kdszonhetd-
en - a hagyomanyos facsavarokhoz képest

> A legmagasabb mUlszaki értékek biztos tartdst garantalnak ferde
s butufaba torténd csavarozas esetén is

Csekély mértéki hasadas, kicsi ellenallas

> A csavarok oldaldn kialakitott hullémos profil vagd funkcidgjanak

koszonhetden csokkenti a hasitd hatast és az ellenallast a be-
csavarozas soran

Szabadalmaztatott csavarhegy — Nincs sziikség el6fu-
rasra!

> Onfurd csavarhegy perembordéazattal

> |d&megtakaritéds a csavar nagyon pontos és azonnali anyagba
kapasanak kdszdnhetden ferde és bUtlUfdba torténd csavarozés

A csomagban hozza-
. _ szabott és egymasb
esetenis - illeszkedd bittel

> Jelentdsen kisebb mértékl hasitd hatés és csekélyebb ellen-
allés a becsavarozas soran a hagyomanyos facsavarokhoz
képest

eD TA 12!037
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schrauben hainfeld

RAPI D E Részmenetes csavar

A faszerkezetl épitményeknél hasznélt csavarok
Uj generécidja

Dimenziok és feluletek

Sl']llyesztett fej

Tanyérfeju SuperSenkFix

Hajtas T10 - - -
Hosszusag 16—45 mm - — -
93,0 _
Menet Egysoros menet HiLo - — -
Also fej Kimart zsebek - — -
Hajtas T20 - - -
Hosszusag 16-50 mm - - -
93,5 .
Menet Egysoros menet HiLo - - -
Also fej Kimart zsebek - - -
Hajtas T20 - - -
Hosszusag 20-70 mm - - -
24,0 .
Menet Egysoros menet HiLo - - -
Also fej Kimart zsebek - - -
Hajtas T20 - - -
Hosszusag 20-80 mm - - -
@45 ,
Menet Egysoros menet HiLo - — -
Also fej Kimart zsebek - — -
Hajtas T 25 (T 20%) - - -
Hosszusag 20-120 mm - - -
95,0 .
Menet Egysoros menet HiLo = = =
Also fej Kimart zsebek - - -
Hajtas - T30 T30 T 30 -
360 Hosszusag - 50-300 mm 60-300 mm 80-300 mm -
" Menet - HiLo HiLo HiLo -
Also fej - Kimart zsebek Kap GyUrd -
Hajtas - T40 T40 T40 T30/SW12
@80 Hosszusag - 80-500 mm 80-500 mm 80—400 mm 50—-400 mm
’ Menet - HiLo HiLo HiLo HiLo
Also fej - Kimart zsebek Kup Gydri Gydri
Hajtas - T 50 T 50 T 50 T40/SW15
@ 10.0 Hosszusag — 80-500 mm 100-500 mm 120400 mm 60—400 mm
’ Menet = HiLo HiLo HiLo HiLo
Also fej - Kimart bordak Kap GyUri Gylri
Hajtas - T 50 - - T 40/SW 17
Hosszusag - 100-400 mm - - 80—400 mm
212,0
Menet - Egysoros menet - - Egysoros menet
Also fej - Kimart bordak - - GyUrt
Feliilet YellWin 500+ BlueWin 700+ BlueWin

*Asztalosvonalzd
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schrauben hainfeld

RAPI D E Részmenetes csavar

A faszerkezetl épitményeknél hasznélt csavarok
Uj generécidja

Alkalmazasok

MEGEROSITETT SZARUFAK (1)

A megerdsitésre szarufak esetében

tobbnyire két csavart érdemes hasznal- 3 @
ni felulrél vagy oldalrél becsavarozva.

-
I

SZARUFAK (2]

A részmenetes csavarok a szélszivd ter- - i@

helést és a nyirderdket a csavarfejeken @ (

keresztll az alszerkezetre vezetik at.

FEMLEMEZEK ES AZOK FORMARA VAGOTT
RESZEI

A RAPID® Dual (3])-, a RAPID® SuperSenkFix
(4)- , valamint a StarDrive GPR® oszloptar-
td csavarok kivaldan alkalmasak fémle-
mezek és azok formara vagott részeinek
rogzitésere.

Ezeken a csavarokon a fgj alatt gylrd ta-
lalhatd, ami elésegiti az optimalis cent-
rirozést és a megfeleld illeszkedést a
fémben.

BSP FALAK ES BURKOLATOK

Rétegelt falemezbdl (BSP) készult burko-

ldlemez falra csavarozasa RAPID® Super-

SenkFix csavarokkal. Schmid csavarok ==
hasznalata oldal- és butufak esetében |
torténd mindenféle alkalmazés (0° és :
90°), valamint BSP oldal- és veékony felu-

letek esetében is engedélyezett.

A sarkokban és falakon torténd csavaro-
zdsok RAPID® SuperSenkFix csavarokkal
hézagmentesen hlzhatdk 6ssze és biz-
tonséagosan csavarozhatdk egymashoz. |
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RAPRPID"® Sullyesztett fej

részmenetes csavar

Tulajdonségok és értékek (C24)

d [mm] o4 o 4,5 25 o6 o8
d, [mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0
d [mm] 2,45 2,75 3,25 4,00 5,35 A 5d
faxmk [N/mm?] 14,3 13,3 13,6 13,0 10,9 \
froaax  [N/MM?] 17,1 17,6 14,6 14,6 12,4
fone.k [kN] 5,0 7,0 8,8 13,1 23,3
My,k [Nmm] 3100 4 200 5900 10 700 22 600
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
4,0 30/20 - 1,09 0,32 1,14 0,40 - - 0,79 1,27 0,28
4,0 35/20 - 1,09 0,32 1,14 0,40 - - 0,94 1,40 0,33
o 4,0 40/25 - 1,09 0,32 1,43 0,50 - - 1,09 1,47 0,34
< 4,0 45/25 - 1,09 0,32 1,43 0,50 - - 1,15 1,47 0,34
Q 4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,72 0,60 - - 1,22 1,54 0,34
4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,00 0,70 1,06 0,27 1,29 1,61 0,34
4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,00 0,70 1,06 0,27 1,29 1,61 0,34
4.5 30/20 - 1,43 0,41 1,20 0,45 - - 0,84 1,39 0,30
4.5 35/20 - 1,43 0,41 1,20 0,45 - - 1,00 1,53 0,36
4.5 40/25 - 1,43 0,41 1,50 0,56 - - 1,17 1,73 0,42
2_ 4.5 45/25 - 1,43 0,41 1,50 0,56 - - 1,33 1,73 0,43
Q 4.5 50/30 - 1,43 0,41 1,80 0,68 - - 1,40 1,80 0,43
4,5 60/40 - 1,43 0,41 2,39 0,90 - - 1,55 1,95 0,43
4.5 70/40 30 1,43 0,41 2,39 0,90 1,31 0,34 1,55 1,95 0,43
4,5 80/40 30 1,43 0,41 2,39 0,90 1,31 0,34 1,55 1,95 0,43
5,0 30/20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 0,89 1,57 0,33
5,0 35/20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 1,06 1,71 0,40
5,0 40/25 - 1,46 0,50 1,70 0,63 - - 1,24 1,94 0,46
5,0 50/30 - 1,46 0,50 2,04 0,75 - - 1,59 2,17 0,53
o 5,0 60/40 - 1,46 0,50 2,72 1,00 - - 1,86 2,34 0,53
0 5,0 70/40 30 1,46 0,50 2,72 1,00 1,49 0,43 1,86 2,34 0,53
S 5,0 80/50 30 1,46 0,50 3,40 1,25 1,49 0,43 2,03 2,51 0,53
5,0 90/50 40 1,46 0,50 3,40 1,25 1,54 0,43 2,03 2,51 0,53
5,0 100/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
5,0 110/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
5,0 120/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
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RAPRPID"® Sullyesztett fej

részmenetes csavar

AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
2 le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm]  [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] (kN]
6,0 50/30 - 2,10 0,72 2,34 0,90 - - 1,77 2,75 0,70
6,0 60/40 - 2,10 0,72 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77
6,0 70/40 30 2,10 0,72 3,12 1,20 1,93 0,51 2,47 3,17 0,77
6,0 80/50 30 2,10 0,72 3,90 1,50 1,93 0,61 2,66 3,36 0,77
6,0 90/50 40 2,10 0,72 3,90 1,50 2,20 0,61 2,66 3,36 0,77
6,0 100/60 40 2,10 0,72 4,68 1,80 2,20 0,61 2,86 3,56 0,77
6,0 110/60 50 2,10 0,72 4,68 1,80 2,21 0,61 2,86 3,56 0,77
6,0 120/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
) 6,0 130/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 BN5 0,77
(o] 6,0 140/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
S 6,0 150/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 160/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 180/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 200/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 220/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 79 0,77
6,0 240/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 260/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 280/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 300/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
8,0 80/50 30 2,79 1,13 4,36 2,00 2,69 0,75 3,54 4,93 1,36
8,0 90/50 40 2,79 1,13 4,36 2,00 2,97 0,85 3,80 4,93 1,36
8,0 100/60 40 2,79 1,13 5,23 2,40 2,97 1,02 4,02 5,14 1,36
g. 8,0 120/80 40 2,79 1,13 6,98 3,20 2,97 1,09 4,46 5,58 1,36
Q 8,0 140/80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 160/80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 180/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 200/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
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RAPRPID"® Sullyesztett fej

részmenetes csavar

Tulajdonségok és értékek (C24)

d [mm] o8 210 212 L
d, [mm] 15,0 18,5 21,0
d [mm] 5,35 6,80 7,00 ;
f [N/mm?] 10,9 11,0 1,2 \ od
ax,90,k
fhead’k [N/mm?] 12,4 12,2 10,3
fenek [kN] 23,3 35,0 42,0
My,k [Nmm] 22 600 33600 46 900
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 220/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 240/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 260/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 280/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 300/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 320/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
o 8,0 340/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
o 8,0 360/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
S 8,0 380/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 400/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 420/100 60 2,79 1,15 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 440/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 460/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 480/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 500/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
10,0 80/50 - 4,18 1,71 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86
10,0 100/60 40 4,18 1,71 6,60 3,00 3,86 1,20 5,18 6,71 2,13
10,0 120/80 40 4,18 1,71 8,80 4,00 3,86 1,60 5,78 7,26 2,13
10,0 140/80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13
o 10,0 160/80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13
‘9 10,0 180/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,55 7,81 2,13
Q 10,0 200/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 220/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 240/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 260/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2%
10,0 280/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
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RAPRPID"® Sullyesztett fej

részmenetes csavar

<

= ~||—> F
ax,Rk

E\ead,Rk ~
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 300/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 320/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 340/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 360/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
o 10,0 380/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
9 10,0 400/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
Q 10,0 420/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 440/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 460/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 298
10,0 480/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 500/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
12,0 100/60 - 4,54 2,21 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81
12,0 120/80 - 4,54 2,21 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06
12,0 140/80 - 4,54 2,21 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06
12,0 160/80 80 4,54 2,21 10,75 4,80 5,64 2,04 7,19 9,06 3,06
12,0 180/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
12,0 200/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
12,0 220/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
g‘ 12,0 240/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
‘; 12,0 260/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
12,0 280/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
12,0 300/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06
12,0 320/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06
12,0 340/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06
12,0 360/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06
12,0 380/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06
12,0 400/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m°), axialis tengely szaliranyban: 30-90°, F_ . = menet-kihtzas, F, . = fej-athuzas, F . = nyiras (//
szaliranyhoz képest 0°-t6l L 90°-ig), fa-acéllemez: | . = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a
felszerelend® szerkezeti részen (L-b), FV_Rkyvékmf acéllemez t < d/2, FV’RK‘VSSQSE acéllemezt=>d

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokroél van szo,

projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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RAPRPID"® Tanyeérfeju

részmenetes csavar

Tulajdonsagok és értékek (C24)

d [mm] 26 28 210 j - b >
d, (mm] 14,0 20,0 25,0 N N
d [mm] 4,00 5,35 6,80 od | P —— R ——- 1 ad
. _—
foox [NMMI 130 10,9 11,0 ad,
froge  [NMM 167 17,6 15,2
ek [kN] 13,1 23,3 35,0
M, ~ [Nmm] 10700 22600 33600
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o le t1,min Fhead,Rk head,megeng Fax,Rk ax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag v,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 60/40 - 3,27 0,98 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77
6,0 80/50 30 3,27 0,98 3,90 1,50 2,22 0,61 2,66 3,36 0,77
6,0 100/60 40 3,27 0,98 4,68 1,80 2,49 0,61 2,86 3,56 0,77
6,0 120/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
6,0 140/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
o 6,0 160/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
© 6,0 180/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
8 6,0 200/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 220/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 240/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 260/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 280/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 300/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
8,0 80/50 30 7,04 2,00 4,36 2,00 3,08 075 3,54 4,93 1,36
8,0 100/60 40 7,04 2,00 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36
8,0 120/80 40 7,04 2,00 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 140/80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 160/80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
g- 80  180/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
o 80  200/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  220/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  240/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  260/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  280/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  300/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

www.schmid-screw.com
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RAPIDE® tanyerteid b

részmenetes csavar

F’.V.f-!l«-

2
v i —
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

8,0 320/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 340/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

o 8,0 360/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
€O 8,0 380/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
= 8,0 400/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 450/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 500/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

10,0 100/60 40 9,50 3,13 6,60 3,00 4,47 1,20 5,18 6,71 2,13

10,0 120/80 40 9,50 3,13 8,80 4,00 5,02 1,60 5,78 7,26 2,13

10,0 140/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5195 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 220/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 240/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5195 1,70 6,33 7,81 2,13

g“ 10,0 260/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 10,0 280/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 300/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 320/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 340/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 360/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 380/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,86 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 450/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 500/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m?), axialis tengely szaliranyban: 30-90°, F_ . = menet-kihtzas, F, . = fej-athuzas, F . = nyiras (//

szaliranyhoz keépest 0°-tol L 90°-ig), fa-acéllemez: | . = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a
felszerelend® szerkezeti részen (L-b), FV_RKVékonf acéllemez t < d/2, F\/,RK,vastagz acéllemezt=>d
A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrol van szo,

projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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RAP|D® sSupersenkFix

részmenetes csavar

Tulajdonségok és értékek (C24)

d [mm] 26 28 210
d, [mm] 13,0 19,0 24,0 < 3 L - >
d _mm | 80 00 180 1 T T
d [mm] 4,00 535 6,80 2d, { ‘t-‘— o et 1 ad

fooox  IN/MM?] 13,0 10,9 11,0 \4 T +(adi

frogr  IN/MM] 19,7 22,9 12,3

mek [kN] 13,1 23,3 35,0

M, [Nmm] 10700 22600 33600

AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 80/50 30 3,33 0,85 3,90 1,50 2,23 0,61 2,66 3,36 0,77
6,0 100/60 40 3,33 0,85 4,68 1,80 2,51 0,61 2,86 3,56 0,77

o 6,0 120/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

© 6,0 140/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

8 6,0 160/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 180/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 200/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
8,0 80/50 30 8,27 1,81 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36
8,0 100/60 40 8,27 1,81 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36
8,0 120/80 40 8,27 1,81 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 140/80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 160/80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 180/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 200/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

o 8,0  220/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

© 80  240/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8 80  260/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  280/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  300/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  320/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0  340/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  360/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  380/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  400/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
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RAP|D® SupersenkFix

részmenetes csavar

Fax,Rk

: I:head,Rk

= = i
2 =

= Z: Z
2! Z Z
. z Z:
Z: Z Z
2 Z: z
z z Z
iZ Z Z
= Z Z
Z 2! Z!
Z: Z Z
2 z z
Z Z. Z:
: Z: Z:
Z Z Z:
& T

v
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
2 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng Fv,Rk,vékony F\I,Rk.vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 120/80 40 7,08 2,88 8,80 4,00 4,59 1,60 5,78 7,26 2,13
10,0 140/80 60 7,08 2,88 8,80 4,00 5,35 1,70 5,78 7,26 2,13
10,0 160/80 60 7,08 2,88 8,80 4,00 5&h 1,70 5,78 7,26 2,13
10,0 180/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 200/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 IS5 1,70 6,33 7,81 2,13
8‘ 10,0 220/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 10,0 240/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5.E 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 260/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 280/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5.5 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 300/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 350/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,86 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 400/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m?), axialis tengely szaliranyban: 30-90°, F_ .. = menet-kihuzas, F,__, . = fej-athuzas, F ., = nyiras (//
szaliranyhoz képest 0°-tol L 90°-ig), fa-acéllemez: |, = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a
felszerelendd szerkezeti részen (L-b), F o, ...~ acéllemez t<d/2, F . . =acéllemeztzd

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrol van szo,

projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.

don; Architéel
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RAPID® pual

részmenetes csavar

Tulajdonsagok és értékek (C24)

d [mm] 28 210 212 - b >
SW=d,  [mm] 12,0 15,0 17,0 poPS { = > ‘
d [mm] 5,35 6,80 7,00 AT I v @d
] [mm] 7.8 9.8 1,8 +@di
fax,QO,k [N/mm?] 10,9 11,0 11,2
ook [INmm? 16,5 16,7 17,1
ek [kN] 23,3 35,0 42,0
M, [Nmm] 22600 33600 46900
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA - FA FEM - FA
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 50/30 - 2,38 0,72 2,62 1,20 - - 2,07 3,52 0,89
8,0 60/40 - 2,38 0,72 3,49 1,60 - - 2,56 4,12 1,11
8,0 70/40 30 2,38 0,72 3,49 1,60 2,41 0,60 3,05 4,54 1,32
8,0 80/50 30 2,38 0,72 4,36 2,00 2,58 0,75 3,54 4,93 1,36
8,0 100/60 40 2,38 0,72 5,23 2,40 2,87 1,02 4,02 5,14 1,36
8,0 120/80 40 2,38 0,72 6,98 3,20 2,87 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 140/80 60 2,38 0,72 6,98 3,20 Seai] 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 160/80 60 2,38 0,72 6,98 3,20 3,31 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 180/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 Seaj] 1,09 4,89 6,02 1,36
g.. 8,0 200/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
Q 8,0 220/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 R3] 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 240/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 260/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 280/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
80 300100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
80 320100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 340/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 &1 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 360/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 380/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 Srai] 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 400/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
10,0 60/40 - 3,76 1,98 4,40 2,00 - - 2,88 4,99 1,88
o 10,0 70/40 - 3,76 1,13 4,40 2,00 - - 3,45 5,44 1,59
‘9 10,0 80/50 - 3,76 1,13 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86
Q 10,0 100/60 40 3,76 1,13 6,60 3,00 3,76 1,20 5,18 6,71 2,13
10,0 120/80 40 3,76 1,13 8,80 4,00 3,76 1,60 5,78 7,26 2,13
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RAPID® pual

részmenetes csavar

LX) A e
|- ~ —_— Fax,Rk < F/’Rk
3 ; = = >
:_' head,Rk
,,,,,,,, _
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA - FA FEM - FA
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

10,0 140/80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
(=} 10,0 220/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
9 10,0 240/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
Q 10,0 260/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 280/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 300/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 298

10,0 350/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

12,0 80/50 - 4,94 1,45 6,72 3,00 - - 4,45 7,23 2,17

12,0 100/60 - 4,94 1,45 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81

12,0 120/80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06

12,0 140/80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06

12,0 160/80 80 4,94 1,45 10,75 4,80 5,74 2,04 7,19 9,06 3,06

12,0 180/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
g“ 12,0 200/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
‘; 12,0 220/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 240/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 260/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 280/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 300/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 350/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 400/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m?), axialis tengely szaliranyban: 30-90°, F_ . = menet-kihizas, F,__, . = fej-athuzas, F ., = nyiras (//
szaliranyhoz képest 0°-t6l 1L 90°-ig), fa-acéllemez: | . = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a
felszerelend® szerkezeti részen (L-b), FV’Rkyvékmf acéllemez t < d/2, FV’RK‘Vmg: acéllemezt=d

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrél van szo,

projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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StarDOrive GPR®

Kivald minéseg - innovativ technika

schrauben hainfeld

Fejformak

90°-os siillyesztett fej kimart bordakkal
> Fej alatti bordak a faba vald optimalis besullyesztéshez

> Csokkentik a fa felszakadésat és felpattogzasat

Tanyérfejii
[ [ ;:;
' p > A megengedett legnagyobb fejathuzasi értékek a stabil
‘ és hézagmentesen 6sszehlzott kapcsolatok érdekében
Fi
. 4 > Nincs szUkség alatétekre, ennek kdszoénhetden gyor- @
sabb munkét tesz lehetévé —

Menetgeometria

Csekély ellenallas a becsavarozas soran

> A sUrlddd rész a fa csavarszar tertiletén torténd kimarédsanak ko-
szonhetden csokkenti az ellenallast a becsavarozés sordn

Gyors becsavarozas

> Durvamenet és szabadalmaztatott segédmenet, csavarhegyig
lehengerelve

> Csekély mértékl becsavarozasi forgatdnyomateék

Szabadalmaztatott segédmenetes csavarhegy — nincs
sziikség eléfarasra

> Gondoskodik a csavar anyagba torténd gyors belekapésardl és a
csekély mértékd hasitd hatésral
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schrauben hainfeld

StarDOrive GPR®

Kivald minéség - innovativ technika

Dimenziok és feluletek

Siillyesztett fej

Siillyesztett fej Tanyérfeji

;oA i

Tanyérfeji A4

Hajtas T20 -
Hosszusag 30-70 mm - - -
34,0
Menet Durvamenet - — -
Also fej Bordak a fej alatt - - -
Hajtas T20 - - -
Hosszusag 50-80 mm - - -
34,5
Menet Durvamenet - — -
Also6 fej Bordak a fej alatt - - -
Hajtas T 25 - — -
Hosszusag 50-120 mm - — -
95,0
Menet Durvamenet - — -
Also fej Bordak a fej alatt - - -
Hajtas T30 T30 - -
Hosszusag 60-300 mm 60—200 mm — -
36,0
Menet Durvamenet Durvamenet — -
Also fej Bordak a fej alatt Kap - -
Hajtas T 40 T 40 T 40 T40
@80 Hosszusag 80—400 mm 80—400 mm 100-140 mm 100-140 mm
’ Menet Durvamenet Durvamenet Durvamenet Durvamenet
Also fej Bordak a fej alatt Kup Bordak a fej alatt Kup
Hajtas T 40 T 50 - -
Hosszusag 80—400 mm 100—-400 mm - -
3 10,0
Menet Durvamenet Durvamenet - -
Also fej Bordak a fej alatt Kap - -
Feliilet sargan horganyzott/kéken horganyzott Nemesacél, A4

HE

*, ("\*
Y ey
S
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StarDrive GPR® Slllyesztett fej

részmenetes csavar
Tulajdonséagok és értékek (C24)

d [mm] 24 045 05 26 28 210 P L 5
d, [mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0 18,5
d, [mm] 2,50 2,70 3,25 3,95 5,30 6,20 od
fax,QO,k [N/mm?] 14,8 13,8 12,8 13,5 13,1 12,5
fropq  (NfMM? 17,1 176 146 146 124 122
o [kN] 5,0 5,8 8,5 12,4 22,0 32,0
My’k [Nmm] 3200 4900 6500 10100 21000 33000
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA - FA FEM - FA
4 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
4,0 30/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,79 1,34 0,28
4,0 35/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,94 1,47 0,33
o 4,0 40/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,09 1,58 0,34
: 4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,24 1,58 0,34
4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34
4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34
4.5 40/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,17 1,77 0,42
4.5 45/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,33 1,83 0,43
2. 4.5 50/29 - 1,43 0,41 1,80 0,65 - - 1,48 1,91 0,43
Q 4.5 60/29 30 1,43 0,41 1,80 0,65 1,38 0,28 1,48 1,91 0,43
4.5 70/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43
4.5 80/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43
5,0 50/30 - 1,46 0,50 1,92 0,75 - - 1,59 2,22 0,53
5,0 60/30 30 1,46 0,50 1,92 0,75 1,47 0,32 1,71 2,22 0,53
5,0 70/37 30 1,46 0,50 2,37 0,93 1,51 0,39 1,83 2,34 0,53
g. 5,0 80/37 35 1,46 0,50 2,37 0,93 1,60 0,39 1,83 2,34 0,53
Q 5,0 90/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 100/55 35 1,46 0,50 3,562 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 110/55 85 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 120/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
6,0 60/36 24 2,10 0,72 2,92 1,08 1,77 0,43 2,17 BI0S 0,77
6,0 70/36 30 2,10 0,72 2,92 1,08 1,91 0,46 2,37 3,05 0,77
6,0 80/48 30 2,10 0,72 3,89 1,44 1,91 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 90/48 40 2,10 0,72 3,89 1,44 2,16 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 100/48 40 2,10 0,72 3,89 1,44 2,16 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 110/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 120/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
8" 6,0 130/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
Q 6,0 140/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 150/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 160/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 180/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 200/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 220/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 240/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 260/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
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StarDrive GPR® Slllyesztett fej

részmenetes csavar A

:

B < — 4 E/,Rk E/,Rk

: 2 . Ex,Rk : g

e : : S :

E_ ; Eead,Rk ~ ; — ; é

7 v : ; 7

v D S
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA - FA FEM - FA
2 le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
o 6,0 280/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
&d 6,0 300/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
8,0 80/54 - 2,79 1,13 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36
8,0 100/54 45 2,79 1,13 5,66 2,16 3,10 0,92 4,03 511 1,36
8,0 120/54 655 2,79 1,13 5,66 2,16 881 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 140/84 55 2,79 1,13 8,80 3,36 3,31 1,09 4,82 5,90 1,36
8,0 160/84 55 2,79 1,13 8,80 3,36 3,31 1,09 4,82 5,90 1,36
8,0 180/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 200/100 655 2,79 1,13 10,48 4,00 Seai] 1,09 8,25 6,32 1,36
o 8,0 220/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
oo 8,0 240/100 655 2,79 1,13 10,48 4,00 SRaj] 1,09 5,23 6,32 1,36
= 8,0 260/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 280/100 55 2,79 11,15 10,48 4,00 S 1,09 .28 6,32 1,36
8,0 300/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 320/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 8.1 1,09 5,728 6,32 1,36
8,0 340/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 360/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 523 6,32 1,36
8,0 380/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 400/100 655 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
10,0 80/60 - 4,18 1,71 6,75 2,70 0,00 - 4,03 6,51 1,86
10,0 100/60 45 4,18 1,71 6,75 2,70 4,02 1,15 5,18 6,70 2,13
10,0 120/60 55 4,18 1,71 6,75 2,70 4,41 1,15 5,23 6,70 2,13
10,0 140/60 55 4,18 1,71 10,50 4,20 4,41 1,70 6,17 7,64 2,13
10,0 160/100 60 4,18 1,71 10,50 4,20 4,59 1,70 6,17 7,64 2,13
10,0 180/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 200/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
(=} 10,0 220/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 293
\9 10,0 240/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
Q 10,0 260/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 280/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 300/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 320/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 340/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 360/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 380/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 400/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
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StarDOrive GPR® Tanyeérfeji

részmenetes csavar

Tulajdonsagok és értékek (C24)

L
d [mm] 26 28 210 « b >
d, [mm] 14,0 20,0 25,0 Y [ \j ) >
) [mm] 3,95 5,30 6,20 ad, “;——&, i &f",‘“’fﬁé‘fﬁ\fw“ ;Q’d
fcox [Nmm1 135 13,1 12,5 ‘ +¢di
froqe [NMMT 167 17,6 15,2
ek [kN] 12,4 22,0 32,0
M, ~ [Nmm] 10100 21000 33000
AXIALIS NY/RAS
ATHUZAS KIHUZAS FA - FA FEM - FA
o le t1,min Fhead,Rk head,megeng Fax,Rk ax,megeng Fv,Rk v,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag v,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 60/36 24 3,27 0,98 2,92 1,08 1,97 0,43 2,17 3,05 0,77
6,0 80/48 30 3,27 0,98 3,89 1,44 2,20 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 100/48 40 3,27 0,98 3,89 1,44 2,46 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 120/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 140/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
o 6,0 160/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
© 6,0 180/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
8 6,0 200/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 220764 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 240764 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 260464 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 28064 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 300464 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
8,0 80/54 - 7,04 2,00 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36
8,0 100/54 45 7,04 2,00 5,66 2,16 3,82 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 120/54 55 7,04 2,00 5,66 2,16 4,03 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 140/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 4,37 1,09 4,82 5,90 1,36
8,0 160/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 4,37 1,09 4,82 5,90 1,36
g- 80  180/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
S 80  200/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
80 220100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
80  240/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
80  260/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
80  280/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
80 300100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

*kérésre kaphatd
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StarDrive GPR® tanyerfeji i

részmenetes csavar

A

—
— — H [
VRk V,RK
Fax,Rk

!

2 B z 5
é é Fhead,Rk ~ g — é }
7 ¥ ¥
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA - FA FEM - FA
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 320/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,28 6,32 1,36
o 8,0 340/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
(e0] 8,0 360/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23} 6,32 1,36
Q 8,0 380/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 400/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
10,0 100/60 40 9,50 3,13 7,50 3,00 4,68 1,20 5,18 6,89 2,13
10,0 120/60 60 9,50 & 1% 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13
10,0 140/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13
10,0 160/100 60 9,50 &1 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 180/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 200/100 60 9,50 SRS 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 218
10,0 220/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
g‘ 10,0 240/100 60 9,50 SRS 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
‘; 10,0 260/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 280/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 300/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 320/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 340/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 360/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 380/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 400/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m?), axialis tengely szaliranyban: 30-90°, F_ . = menet-kihuzas, F,__, . = fej-athuzas, F ., = nyiras (//
szaliranyhoz képest 0°-t6l L 90°-ig), fa-acéllemez: | . = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a
felszerelend® szerkezeti részen (L-b), FVYRkaékonf acéllemez t <d/2, FvRK‘vmg: acéllemezt=d

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrdl van szo,

projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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StarDrive GI pR® F’S

Oszloptartd csavarok

schrauben hainfeld

A StarDrive GPR® oszloptartd csavarral jol bevalt StarDrive GPR® aruvalasztékunk egy
teljes menetes csavarral bévalt. A StarDrive GPR® oszloptartd csavart specialisan
fém-fa kapcsolatokhoz fejlesztetttk ki. A speciélis alsd fejnek kodszéonhetden a csa-
var tokéletes illeszkedést biztosit fém feltleteken. A cink-nikkel 1000+ felulet idea-
lis kiegészitést nydit a tlzben horganyzott fém szerkezeti részekhez, és alkalmas
nagy igénybevetelt jelentd feltételek kozotti hasznalathoz is.

Tanyérfej a nagyobb athuzasi értékek elérése érdekében

> A tdnyérfej megsporolja az alatétek kulon hasznalatat

> Rovidebb dsszeszerelési iddk - nagyobb athlzéasi értékek

Becsavarozaskor automatikusan centrirozza magat

> Pontos illeszkedést tesz lehetdveé fém feluleteken

Gyors becsavarozas

> Durvamenet és szabadalmaztatott segédmenet, csavarhegyig
lehengerelve

> Minimalizalt hasitd hatéas

> Kisebb forgatdnyomaték becsavarozéaskor

Szabadalmaztatott segédmenetes csavarhegy — nincs
szuikség eléfarasra

> Gondoskodik a csavar anyagba torténd gyors belekapésardl és a
csekély mértékd hasitd hatasral

Oszloptarté csavarok
=

L

Hajtas T 40

Hosszusag 40-60 mm
28,0

Menet Durvamenet

Also fej Fej alatti vallrész it
. Cink-nikkel o LETA
Feliilet M e [
1000+ 7 ETA-12/0373

*Kérésre specialis hosszusagok
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StarDOrive GPR" PS

Tulajdonségok és értekek (C24)

d [mm] 28
d, [mm] 20,0
d [mm] 5,30
d4 [mm] 8,0
fax,QO,k [N/mm?] 13,1
fhead’k [N/mm?] 17,6
ek [kN] 22,0
My’k [Nmm] 21 000

A F
ax,Rk
>
 iin I:V,Rk
C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m?),
axialis tengely szaliranyban: 30-90°, L
F,, = menet-kihuzasi erd, n i
F, = nyiréerd (// szaliranyhoz képest 0°-t6l L - : - }
90°-ig), <
Fvka‘vékonf acéllemez t <d/2,
VRkyvastag— acéllemezt=d L R
~— ~—
AXIALIS kinlzas NYIRAS
FEM - FA
4 L/b Fax,Rk Fax,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
o 8,0 40/32 3,35 1,28 1,57 BESE 0,68
(e} 8,0 50/42 4,40 1,68 2,07 3,92 0,89
S 8,0 60/52 5,45 2,08 2,56 4,57 1,11

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrodl van szé,
projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.

www.schmid-screw.com 25



RAP' D® Teljes menetes

A legjobb mUlszaki ertekek - rendkival megbizhatd

schrauben hainfeld

Fejformak

Henger fejjel

> Csokkentett mértékl hasitd hatéds, gy a fa feltlete nem
hasad fel

_ > Mély besullyedés az anyagba a hosszitott bitnek kdszon-
| — hetéen

> Jobb erdatvitel a nagyobb hajtasi mélységnek kdszdénhe-
téen

90°-0s sillyesztett fej E

> |dealis fem-fa kapcsolatokhoz

> Pontos illeszkedés fém szerkezeti elemekben

Menetgeometria

> Folyamatosan alacsony forgatdnyomaték a csuszassegitd
bevonatnak kdszénhetden

> Kivald menet-kinlizasi értékek
> Kivald nyomaseértekek

> Maximalis teherbiras

Kérésre a kovetkezd véltozatokban is kaphatd:

> Nemesacél A2 és A4 (engedélyezve ¢ 8,0-tél 300 mm hosz-
szUségig és ¢ 10,0-tdl 510 mm hosszuségig),

> Alternativ felUletek, mint pl.: Cink-nikkel

y .\535:

3 TA12!037
\ A A A A A 4 4 4 A A A A A A 4 A A ) A A \ X ! ...,_._'
FEPELEERETEUEEEEEREREUEUA LLLLLLLLLL LY L | G

Yellwin 500+ Nemesacél [ Cink-nikkel 1000+
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schm/d

schrauben hainfeld

RAP' D® Teljes menetes

A legjobb mUlszaki ertekek - rendkival megbizhatd

Szabadalmaztatott csavarhegy - Nincs szukség
elofdarasra

> Onfurd csavarhegy perembordézattal

> Minimalizalt hasitd hatés

> 50 széazalékkal kisebb becsavarozasi forgatdnyomatek

Félhegy

> Gyors belekapas az anyagba ferde és butufaba torténd csavaro-
z&s esetén is

> Kulondsen hosszU csavarok esetén

> Kisebb peremtéavolsagok engedélyezve

Teljes csavarhegy perembordazattal

> Minimalizalt hasitd hatas és gyors belekapas a faba

Dimenziok és feluletek

Siillyesztett fej Hengeres fej Hepégljﬁ;;syfej

Hajtas T 40 T 40 T 40
@80 Hosszusag 120-600 mm 120-400 mm 450-600 mm
’ Menet Egysoros menet Egysoros menet Egysoros menet
Csavarhegy Félhegy Teljes hegy Félhegy
Hajtas T 50 - T50
Hosszusag 120-1000 mm - 200-1000 mm
2 10,0
Menet Egysoros menet - Egysoros menet
Csavarhegy Félhegy - Félhegy
Hajtas T 50 - -
Hosszusag 200-1000 mm - -
2120
Menet Egysoros menet - -
Csavarhegy Félhegy - -
Feliilet YellWin 500+

Megjegyzés: 5 d-s vezet6furatok ajanlottak L > 800 mm hosszusag esetén

www.schmid-screw.com 27



schrauben hainfeld

RAP' D® Teljes menetes

A legjobb mUlszaki ertekek - rendkival megbizhatd

Alkalmazasok

TAMASZMEGEROSITES ACELLEMEZZEL ES TELJES

e | 3l
MENETES CSAVAROKKAL (1] & e.l : } Fﬂ
A RAPID® teljes menetes csavarok a tdmaszterhe- 1 :".'
lést a fa keresztiranyu védgés ald esoé tertiletérdl a a 'E 11
a csavarfejeken keresztul kozvetlenul az acélle- o 3 il i
mezre vezetik at. Ez pedig az erét egyenletesen i N
oszlatja el tdmasz butufdjaban. Y 5 J‘.

-
-
1
-
£
2!
et

KERESZTIRANYBAN TORTENG MEGEROSITES KIVAJAS ESETEN (2]
Ennek eléfeltételét statikusnak kell megvizsgalnia. Ha a fa keresztiranyd L f
vagésara vonatkozd keresztirdnyu terhelés tulsdgosan nagy, a tartot

teljes menetes csavarokkal kell megerdésiteni és biztositani a piros vonal- §
lal jelzett tertileten. I

Saag,

ROGZITESEK A TAMASZLABPONTNAL

| Ehhez az alkalmazédshoz a RAPID® telies menetes suly-
f lyesztett fejl csavarok felelnek meg a legjobban. A
nuiréerdk és a szélszivas elvezetése hatékonyan va-
ldsul meg. A RAPID® 500 dréas korrdzidalldsaga nagyfoku
biztonségot nyuijt.

Informacid: Az idéjards hatdsainak kitett teruleten (3-as
hasznalati osztaly) a faszerkezetl épitményekre vonat-
L,

‘k kozd szabvany értelmében nemesaceélbdl készult csa-

varokat kell hasznalni. A szukséges korrdzidvedelmet

- végsdé soron a kivitelezdnek kell meglitélnie.
- s
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schrauben hainfeld

RAP' D® Teljes menetes

A legjobb mUlszaki ertekek - rendkival megbizhatd

Alkalmazasok

RETEGELTLEMEZ-BURKOLAT BUTUS ILLESZTESNEL
Rétegeltlemez-burkolatok csuUszasmentes, ke-
resztiranyl dsszecsavarozasa.

TIPP: a csavarkdtést elészor érdemes hézagmen-
tesen pl. részmenetes csavarokkal 6sszehuzni.

A csavarok dblésszogét a terhelés f& irdnyanak
megfeleléen kell meghatérozni.

- NY/LASOK MEGEROSITESE HO0SSzU, TELJES MENETES
CSAVAROKKAL

A pirossal jelzett rész a repedés veszélyének kitett
tertiletet mutatja. A jelolés folott és alatt ugyanolyan

Bonrsnsir B A A, S hosszusagu csavarmenetnek kell elhelyezkednie.
y ; Ajanljuk hengeres fegjl, hosszU, teljes menetes csa-
O varok hasznalatat. Ezek hosszU bitekkel egzakt mo-

don pozicionalhatok.

CrA AR A RAANRME

@
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RApl D® Teljes menetes

sullyesztett fej

Az értékek a RAPID@ félhegyl vagy félhegy nélkuli telies menetes csavarokra
érvényesek

Tulajdonségok és értékek (C24)

d [mm] 28 210 212

dk [mm] 15,0 18,5 21,0

di [mm] 5,10 6,30 7,00
fax,go,k [N/mm?] 13,1 12,5 11,2 —.Tfﬁ1 +lZd
froge MM 124 12,2 10,3 od
Ftens,k [kN] 24,1 40,0 46,7

Myk [Nmm] 20 300 36 700 48 500

*
Nl kNI 12,2 18,9 23,6

(*) a csavar teljes hossza a faban

AXIALIS 90° NYIRAS 90°
FA-FA FEM-FA FA-FA FEM-FA
I, = b/2 l,=b I, =b/2 l,=b
2 L/b Fax,Rk Fax.megeng Fax.Rk Fax.megeng FV,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk.vaslag Fv,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 120/110 5,76 2,20 11,53 4,40 4,01 0,94 5,14 6,52 1,36
8,0 140/130 6,81 2,60 13,62 5,20 4,27 1,09 5,14 7,04 1,36
8,0 160/150 7,86 3,00 15,72 6,00 4,54 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 180/170 8,91 3,40 17,82 6,80 4,80 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 200/190 9,96 3,80 19,91 7,60 5,06 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 220/210 11,00 4,20 22,01 8,40 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 240/230 12,05 4,60 24,10 9,20 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
o 8,0 260/250 13,10 5,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
0 8,0 280/270 14,15 5,40 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
S 8,0 300/290 15,20 5,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 325/315 16,51 6,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 350/340 17,82 6,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 375/365 19,13 7,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 400/390 20,44 7,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 450/428 22,37 8,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 500/478 24,10 9,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 600/578 24,10 10,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
10,0 120/108 6,75 2,70 13,50 5,40 5,08 1,15 6,33 8,66 2,13
10,0 160/148 9,25 3,70 18,50 7,40 6,05 1,57 7,47 9,91 2,13
10,0 180/168 10,50 4,20 21,00 8,40 6,36 1,70 7,47 10,53 2,13
g“ 10,0 200/188 11,75 4,70 23,50 9,40 6,67 1,70 7,47 10,57 2,13
‘; 10,0 220/208 13,00 5,20 26,00 10,40 6,99 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 240/228 14,25 5,70 28,50 11,40 7,30 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 260/248 15,50 6,20 31,00 12,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 280/268 16,75 6,70 33,50 13,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
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RApl D® Teljes menetes

sullyesztett fej

A A Emk
Ay 4
o
= ]
_ _5
\J
—‘;
AXIALIS 90° NYIRAS 90°
FA-FA FEM-FA FA-FA FEM-FA
I, =b/2 I.=b = b/2 I,=b
o le Fax,Rk Fax,megeng Fax,Rk Fax,megeng FV,Rk v,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk,vastag v,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 300/288 18,00 7,20 36,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 325/301 18,81 7,53 37,63 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 350/326 20,38 8,15 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 375/351 21,94 8,78 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
o 10,0 400/376 23,50 9,40 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
‘9 10,0 450/426 26,63 10,65 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
Q 10,0 500/476 29,75 11,90 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 600/576 36,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 700/676 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 800/776 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 1000/976 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
12,0 200/180 12,10 5,40 24,19 10,80 7,60 2,30 9,16 12,52 3,06
12,0 220/200 13,44 6,00 26,88 12,00 7,94 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 240/220 14,78 6,60 29,57 13,20 8,27 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 260/240 16,13 7,20 32,26 14,40 8,61 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 280/260 17,47 7,80 34,94 15,60 8,95 2,45 9,16 12,95 3,06
(=} 12,0 300/280 18,82 8,40 37,63 16,80 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
EE 12,0 350/330 22,18 9,90 44,35 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
Q 12,0 400/380 25,54 11,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 500/480 32,26 14,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 600/580 38,98 17,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 700/680 45,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 800/780 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 1000/980 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
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RApl D® Teljes menetes

sullyesztett fej

Tulajdonségok és értékek (C24)

d [mm] 28 210 212 L
d, [mm] 15,0 18,5 21,0 < b =
d [mm] 5,10 6,30 7,00 L _ v >y
od Wl .mﬁﬂm&m&mﬁmm&mﬂm&%m%
f ook [N/mm? 13,1 12,5 11,2 K pr— o i v A
LI [N/mm? 12,4 12,2 10,3 ad,
nok [kN] 24,1 40,0 46,7
M, [Nmm] 20300 36700 48500
N () [kN] 12,2 18,9 23,6
(*) a csavar teljes hossza a faban
AXIALIS 45° NYIRAS 45°
KERESZTIRANYU CSAVAROZAS FA-FA FEM-FA
I, = b/2 I, =b/2 I,=b
o le Fv,X1,Rk Fv.XZ.Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk v,megeng FV,Rk v,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94 10,19 3,89
8,0 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30 12,04 4,60
8,0 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65 13,89 5,30
8,0 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01 15,75 6,01
8,0 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36 17,60 6,72
8,0 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71 19,45 7,42
8,0 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07 21,30 8,13
o 8,0 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42 21,30 8,84
) 8,0 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77 21,30 8,84
8 8,0 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13 21,30 8,84
8,0 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57 21,30 8,84
8,0 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01 21,30 8,84
8,0 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45 21,30 8,84
8,0 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89 21,30 8,84
8,0 450/428 23,88 42,98 64,47 19,78 7,55 21,30 8,84
8,0 500/478 25,10 4517 67,76 21,30 8,43 21,30 8,84
8,0 600/578 25,10 4517 67,76 21,30 8,84 21,30 8,84
10,0 120/108 9,55 17,18 25,77 5,97 2,39 11,93 4,77
10,0 160/148 13,08 23,55 35,32 8,18 3,27 16,35 6,54
10,0 180/168 14,85 26,73 40,09 9,28 3,71 18,56 7,42
g 10,0 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15 20,77 8,31
‘; 10,0 220/208 18,38 33,09 49,64 11,49 4,60 22,98 9,19
10,0 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04 25,19 10,08
10,0 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48 27,40 10,96
10,0 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92 29,61 11,84
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RApl D® Teljes menetes

sullyesztett fej

(W]

4=

AXIALIS 45° NYIRAS 45°
KERESZTIRANYU CSAVAROZAS FA-FA FEM-FA
I, = b/2 I, =b/2 l,=b
2 le Fv,X1,Rk Fv.XZ.Rk Fv,XS,Rk Fv,Rk v,megeng FV,Rk v,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 300/288 25,26 45,46 68,19 15,91 6,36 31,82 12,37
10,0 325/301 25,83 46,49 69,74 16,63 6,65 33,26 12,37
10,0 350/326 26,93 48,48 72,72 18,01 7,20 35,36 12,37
10,0 375/351 28,04 50,47 75,71 19,39 7,76 35,36 12,37
o 10,0 400/376 29,14 52,46 78,69 20,77 8,31 35,36 12,37
S 10,0 450/426 31,35 56,44 84,66 23,53 9,41 35,36 12,37
Q 10,0 500/476 33,56 60,41 90,62 26,30 10,52 35,36 12,37
10,0 600/576 37,98 68,37 102,55 31,82 12,37 35,36 12,37
10,0 700/676 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37
10,0 800/776 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37
10,0 1000/976 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37
12,0 200/180 17,11 30,79 46,19 10,69 4,77 21,38 9,55
12,0 220/200 19,01 34,21 51,32 11,88 5,30 23,76 10,61
12,0 240/220 20,91 37,63 56,45 13,07 5,83 26,13 11,67
12,0 260/240 22,81 41,06 61,58 14,26 6,36 28,51 12,73
12,0 280/260 24,71 44 .48 66,71 15,44 6,89 30,89 13,79
o 12,0 300/280 26,61 47,90 71,85 16,63 7,42 33,26 14,85
&E 12,0 350/330 31,36 56,45 84,68 19,60 8,75 39,20 15,91
Q 12,0 400/380 33,79 60,82 91,23 22,57 10,08 41,28 15,91
12,0 500/480 38,54 69,37 104,06 28,51 12,73 41,28 15,91
12,0 600/580 43,29 77,92 116,89 34,45 15,38 41,28 15,91
12,0 700/680 48,04 86,48 129,72 40,39 15,91 41,28 15,91
12,0 800/780 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91
12,0 1000/980 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

C24-re vonatkozo értékek (p, =350 kg/m?), axialis tengely szaliranyban: 30-90°, F

felszerelendd szerkezeti részen (L-b), F

V,Rk,vékony

= acéllemez t=<d/2, F

V,RK,vastag

ax,Rk

= acéllemezt=d

= menet-kihuzas, F

head,Rk

= fej-athuzas, F . = nyiras (//
szaliranyhoz képest 0°-t6l L 90°-ig), fa-acéllemez: | . = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrdl van szé,
projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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RAP|D® Teljes menetes hen- §

geres fej

Az értékek a RAPID® perembordézatd heggyel ellatott, teljes menetes hengeres fejll és a
RAPID® félheggyel elldtott, teljes menetes hengeres fejl csavarokra érvényesek. A RAPID®
teljes menetes hengeres fejl csavar nem alkalmas fa és acéllemez dsszecsavarozésara,
ehhez arukindlatunkban a RAPID® teljes menetes sullyesztett fejl csavar felel meg.

Tulajdonségok és értékek (C24)

d [mm] o8 210 L
dk [mm] 10,2 13,4 < i
d [mm] 5,10 6,30 _+
' od, . " ad
fax,go,k [N/mm?] 13,1 12,5 """""""""+"“"" +
fon [N/mm?] 0 0 ed
Ftens’k [kN] 24,1 40,0
My’k [Nmm] 20 300 36 700
Npl,k . kc(*) [kN] 12,2 18,9
(*) a csavar teljes hossza a faban ; ,
AXIALIS 90° NYIRAS 90°
ATHUZAS FA-FA
I, =b/2 I, =b/2
o le Fax,Rk Fax,megeng FV,Rk v,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 120/110 5,76 2,20 4,01 0,94
8,0 140/130 6,81 2,60 4,27 1,09
8,0 160/150 7,86 3,00 4,54 1,09
8,0 180/170 8,91 3,40 4,80 1,09
8,0 200/190 9,96 3,80 5,06 1,09
8,0 220/210 11,00 4,20 5,14 1,09
8,0 240/230 12,05 4,60 5,14 1,09
o 8,0 260/250 13,10 5,00 5,14 1,09
o 8,0 280/270 14,15 5,40 5,14 1,09
S 8,0 300/290 15,20 5,80 5,14 1,09
8,0 325/315 16,51 6,30 5,14 1,09
8,0 350/340 17,82 6,80 5,14 1,09
8,0 375/365 19,13 7,30 5,14 1,09
8,0 400/390 20,44 7,80 5,14 1,09
8,0 450/428 22,37 8,54 5,14 1,09
8,0 500/478 24,10 9,54 5,14 1,09
8,0 600/578 24,10 10,00 5,14 1,09
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RAP|D® Teljes

hengeres fej

[mm]
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

2 10,0

L/b
[mm]
200/188
240/228
260/248
280/268
300/288
325/301
350/326
375/351
400/376
450/426
500/476
600/576
700/676
800/776
1000/976

www.schmid-screw.com

menetes

z =

_ ~4

N

AXIALIS 90°
ATHUZAS
;= Db/2

Fax,Rk ax,megeng
[kN] [kN]
11,75 4,70
14,25 5,70
15,50 6,20
16,75 6,70
18,00 7,20
18,81 7,53
20,38 8,15
21,94 8,78
23,50 9,40
26,63 10,65
29,75 11,90
36,00 14,00
40,00 14,00
40,00 14,00
40,00 14,00

NYIRAS 90°

FA-FA

I, =b/2

wmegeng
[kN]
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70

- Mactan Cebu Airport




RAP|D® Teljes menetes §

hengeres fej

Tulajdonségok és értékek (C24)

L
d [mm] 28 210 « >
d, [mm 10,2 13,4 "y
d, [mm] 5,10 6,30 od, +” od
fax,go,k [N/mm?] 13,1 12,5 od,
LI IN/mm?] 0 0
Frensx [kN] 24,1 40,0
M, [Nmm] 20 300 36 700
I [kN] 12,2 18,9
(*) a csavar teljes hossza a faban AXlALlS 45° NYl'RAS 45°
KERESZTIRANYU CSAVAROZAS FA-FA
I, =b/2 I, =b/2
o L/b Fv,X1,Rk Fv.XZ.Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94
8,0 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30
8,0 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65
8,0 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01
8,0 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36
8,0 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71
8,0 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07
o 8,0 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42
) 8,0 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77
8 8,0 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13
8,0 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57
8,0 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01
8,0 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45
8,0 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89
8,0 450/428 23,88 42,98 64,47 19,78 7,55
8,0 500/478 25,10 45,17 67,76 21,30 8,43
8,0 600/578 25,10 45,17 67,76 21,30 8,84
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RApl D® Teljes menetes

hengeres fej

C24-re vonatkozo értékek (p, =350
kg/m3),

Axialis tengely a szaliranyhoz ké-
pest: 30-90°,

F..r = Mmenet-kihlizas,

F e = NYyirderé (// szaliranyhoz
képest 0°-tol L 90°-ig),

AXIALIS 45° NYIRAS 45°
KERESZTIRANYU CSAVAROZAS FA - FA
I, = b/2 I, = b/2
2 L/b Fv,X1,Rk Fv,XZ.Rk Fv.X3,Rk Fv,Rk v,megeng
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 200/188 16,62 29,91 44 .87 10,39 4,15
10,0 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04
10,0 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48
10,0 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92
10,0 300/288 25,26 45,46 68,19 15,91 6,36
10,0 325/301 25,83 46,49 69,74 16,63 6,65
o 10,0 350/326 26,93 48,48 72,72 18,01 7,20
‘9 10,0 375/351 28,04 50,47 75,71 19,39 7,76
Q 10,0 400/376 29,14 52,46 78,69 20,77 8,31
10,0 450/426 31,35 56,44 84,66 23,53 9,41
10,0 500/476 33,56 60,41 90,62 26,30 10,52
10,0 600/576 37,98 68,37 102,55 31,82 12,37
10,0 700/676 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37
10,0 800/776 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37
10,0 1000/976 40,81 73,46 110,19 35,36 12,81/

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrél van szo,
projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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RAPID® Teljes menetes Plus*
schrauben hainfeld

Rendkivuli teherbiras!

130 %

Nagyobb mértéka hazé- és nyomaoterhelés,
a ¢ 13 mm atmérgju csavarokhoz hasonléan

Tokéletes tamaszmegerdsitéshez. A kisebb csavartavolsagok
kis keresztmetszetek esetén (pl.: FSH-bukk] nagyobb terhelést
tesznek lehetéveé

90°-os siillyesztett fej
> |dedlis fém-fa kapcsolatokhoz

> Pontos illeszkedés fém szerkezeti elemekben

Szabadalmaztatott csavarhegy - nincs sziikség el6furasra
> Szabadalmaztatott dnfurd csavarhegy perembordazattal

> Minimalizalt hasitd hatas

> 50 széazalékkal kisebb becsavarozéasi forgatdnyomaték

> Gyors belekapas az anyagba ferde és butlféba torténd csavarozés esetén is

Csekély mértékii félrecsavarozas a félhegynek koszonhetden
> Kuldndsen hosszu csavarok esetén

> Kisebb peremtavolsagok engedeélyezve

Teljes menetes Plus*

Hajtas T50

Hosszusag 200-1000 mm
3 12,0

Menet Egysoros menet

Csavarhegy Félhegy o
Feliilet YellWin 500+ & ETA-12/0373

*A RAPID® Teljes menetes Plus kérésre all rendelkezésre
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RAP|D® Teljes menetes Plus*

Tulajdonségok és értékek (C24) L
d [mm] 212 fhead’k [N/mm?] 10,3 \: b + >
dk [mm] 21,0 Ftens,k [kN] o2 Qdk i" IR NIRRT YL g(d
d mm] 820 M, [Nmm] 77 300 ¢I ] A
: ad.
* |
fax,go,k [N/mm?] 11,8 NpLk ; kC( ) [kN] 32,45 @
A E. Rk
F by
ax,Rk A
g F
i 0
1]
_%
~— 5 — }
\/
e _—
AXIALIS 90° NYIRAS 90°
FA-FA FEM-FA FA-FA FEM-FA
l,=b/2 l,=b l,=b/2 l,=b
2 L/b Ief Fax,sg,Rk Fax,sg,megeng Fax,Rk Fax,megeng FV,Rk v,megeng V,Rk,vékony V,Rk,vastag v,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
12,0 200/180 90 12,74 5,40 25,49 10,80 8,97 2,30 11,56 14,55 3,06
12,0 400/380 190 26,90 11,40 53,81 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
o
o 12,0 600/580 290 41,06 17,40 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
‘; 12,0 700/680 340 48,14 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
12,0 800/780 390 55,22 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
12,0 1000/980 490 61,20 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
a1
C24-re vonatkozo értékek (p, =350
kg/m?), axilis tengely szaliranyban: A
30-90°,
Fax‘sz menet-kihlzas,
Freacri = fej-athuzas,
F,re = Nyiroerd (// szaliranyhoz képest
0°-tol L 90°-ig),
Fa-acéllemez: | . = menethoszusag b, t,
min = minimalis favastagsag,
t, max = maximalis favastagsag a
felfogatandé szerkezeti részen (L-b), AXIALIS 45° NYIRAS 45°
FV,Rk veony™— acéllemez t < d/2,
F = acéllemezt=d A i _ .
VR vastag KERESZTIRAZNAYSU CSAVARO FA_FA FEM-FA
l;=b/2 l;=b/2 L=l
2 L/b Ief Fv.X1,Rk Fv.XZ,Rk Fv.XS,Rk Fv,Rk Fv.megeng FV,Rk Fv.megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
12,0 200/180 90 18,02 32,44 48,66 11,26 4,77 22,53 9,55
12,0 400/380 190 38,05 68,49 102,73 23,78 10,08 47,56 15,91
o
o 12,0 600/580 290 50,62 91,12 136,68 36,30 15,38 54,09 15,91
‘; 12,0 700/680 340 55,63 100,13 150,20 42,55 15,91 54,09 15,91
12,0 800/780 390 60,64 109,15 163,72 48,81 15,91 54,09 15,91
12,0 1000/980 490 64,86 116,75 175,13 54,09 15,91 54,09 15,91

(*) a csavar teljes hossza a faban. A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznal-
haté segédanyagokrdl van szé, projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.
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R APID® Hardwood

schrauben hainfeld
Kemény fédhoz és épltéshez hasznalt blkkfahoz
eléfuras nélkul engedélyezve
Tulajdonsagok
90°-os siillyesztett fej —
) > A faba teljesen besullyed, és jol Ul acélfuratokban is
t
L}
L > A kimart zsebek csokkentik a fa felszakadésat és felpattogzasat t?
Tanyérfejii
A > A megengedett legnagyobb fejathlzéasi értékek a stabil és hézag- %’
lf‘ mentesen 6sszehlzott kapcsolatok érdekében
o

> Nincs szukseég alatétekre, ennek kdszdnhetden gyorsabb munkat

tesz lehetdve %

Minimalizalt erdkifejtés

> A szabadalmagztatott surlddd rész jelentds mértékben csokkenti az
ellenallast a becsavarozas soréan

> Kevesebb energiabefektetés a becsavarozas soran
> Gyors becsavarozas

> Akkumulatoros csavarnlzdhoz is alkalmas

Csekély mértékii hasité hatas, nagy kihuzasi értékek
> Fenydéfédhoz is engedélyezve

> 3-4-szer magasabb értékek kemény faban a fenydféahoz képest

Szabadalmaztatott csavarhegy — Nincs sziikség el6furasra

> Gyors belekapéas az anyagba ferde és butufaba tarténd csavarozas
esetén is

> Minimalizalt hasitd hatas

> Nincs szUkség eléfurdsra kemény fék és FSH-bukk esetén (400 mm
hosszUsagig, efélott eléfurdassal engedélyezvel)

JAEACE UK
TA 12!0373

—
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R APID® Hardwood

schrauben hainfeld
Kemény fédhoz és épltéshez hasznalt blkkfahoz
eléfuras nélkul engedélyezve

Jellemzo tulajdonsagok

A Rapid” Hardwood az elsé, eléfurds nélkul engedélyezett csavar mindenféle ke-
meny fahoz, legyen szo akar oldal- és blutufaba torténd csavarozésraol (90-0°), akér
FSH-bukkbdl készult rétegelt falemezek keskeny oldaldba tarténd becsavarozasradl.
Az egyedulalld RAPID® Hardwood teljes terhelést tesz lehetdve, fuggetlenul attdl,
tortént-e eléfuras vagy sem. Amennyiben mégis @ max. 6,5 mm atmérdjl csavarokkal
kivan elé6furast végezni, a RAPID® Hardwood 2/3-dal csokkenti a becsavarozési forga-
tdnyomateékot, a csavartavolsagok pedig jelentds mértékben csokkennek.

> |dbmegtakaritas az eléfurds elmaradésanak koszdonhetéen
> ETA-engedélyezés

> Huzasi teherbirdsa megegyezik a hagyomanyos 10 mm-es facsavarokéval

Dimenziok és feluletek

Sillyesztett fej* Tanyérfeji*

Hajtas T 40 T 40

Hosszusag 80—440 mm 160 mm
28,0

Menet Egysoros menet Egysoros menet

Also fej Kimart zsebek Kap

Feliilet BlueWin 700+

*Specialis hosszUsagok s egyéb felUletek kérésre kaphatdk

|
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R APID® Hardwood sullyesztett fej
réeszmenetes csavar

Tulajdonsagok és értékek

FSH-biikk c24 B L -
d [mm] o8 28 ) < b ; +
d, [mm] 15,0 15,0 gdkﬁ‘_ IRRRRRR! \*\ R .
i [mm] 6,10 6,10 $ng —+zd
fax,90,k [N/mm?] 49,2 13,1 i
frona  [N/Mm?] 46 12,4
ns [kN] 32,8 32,8
M, [Nmm] 42 800 42 800
=
- = F
]
I:head,Rk
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
o L/b 1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk ax,megeng Fv,Rk v,megeng FV,Rk.vékany Fv,Rk,vastag v,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [KN]
FSH-BUKK p,=730 kg/m?
8,0 80*/60 - 10,35 - 23,52 - - - 7,39 13,50 -
8,0 100*/80 - 10,35 - 31,36 - - - 9,44 15,25 -
8,0 120/100 - 10,35 - 32,80 - - - 10,78 15,25 -
8,0 140%/100 40 10,35 - 32,80 - 7,23 - 10,78 15,25 -
g» 8,0 160/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
S 8,0 200/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 240/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 280/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 320/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 440%/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
C24 p =350 kg/m®
8,0 80*/60 - 2,79 1,13 6,29 2,40 - - 3,54 6,06 1,36
8,0 100*/80 - 2,79 1,13 8,38 3,20 - - 453 7,37 1,36
8,0 120/100 - 2,79 1,13 10,48 4,00 - - 5,51 7,90 1,36
8,0 140*/100 40 2,79 1,13 10,48 4,00 3,40 1,09 6,35 7,90 1,36
g 8,0 160/100 60 2,79 1,13 10,48 4,00 3,98 1,09 6,35 7,90 1,36
Q 8,0 200/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 240/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 280/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 320/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 440%/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

*kérésre kaphatd
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R APID® Hardwoaod tanyeérfeju %

részmenetes csavar

Tulajdonsagok és értékek

FSH-biikk Cc24 < L .
d [mm] 28 o8 ‘: b =
dk [mm] 22,0 22,0 o 0 0 0 O 1 . 0, L 5
d [mm] 6,10 6,10 }
| ad, ed
2
froox  INMM?] 49,2 13,1
froa  [N/mm?] 60,8 20,4
ek [KN] 32,8 32,8
M, INmm] 42 800 42 800
- —
~ 4|| Fx
u— <
(5]
Eead,Rk }
,,,,,,,,,,, i
AXIALIS NYIRAS
ATHUZAS KIHUZAS FA-FA FEM-FA
2 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,megeng Fax,Rk Fax,megeng Fv,Rk Fv,megeng FV,Rk,vékony FV,Rk.vastag Fv,megeng
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
FSH-BUKK p, =730 kg/m?*
8,0 160/100 60 29,43 - 32,80 - 10,78 - 10,78 15,25 -
C24 p =350 kg/m®
8,0 160/100 60 9,87 2,42 10,48 4,00 5,75 1,09 6,35 7,90 1,36

Axialis tengely a szaliranyhoz képest: 30-90°, F_ . = menet-kihuzas, F, . = fej-athuzas, F . = nyiras (// szaliranyhoz képest 0°-tdl L 90°-
ig), fa-acellemez: | , = menethosszusag b, t, min= minimalis favastagsag, t, max= maximalis favastagsag a felszerelend¢ szerkezeti részen
(L-b), FVYRkaékony= acéllemez t <d/2, FVYRK‘VES@; acéllemezt=d

A szerkesztési és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk. A megadott értékek esetében tervezéshez felhasznalhaté segédanyagokrodl van szo,

projekteket csak arra feljogositott szakemberek vihetnek véghez.

© Po|ImeierEéu§D"6F1e— d béu—fény Epesz MiJ ael Christian Peters
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schrauben hainfeld

RAP' D® Top-2-Roof

Tetdszigeteld rendszerekhez

Tulajdonsagok

i

Hengeres fejli csavarok
> Csokkentett mértékl hasitd hatds, gy a fa feltlete nem hasad fel

> Jobb eréatvitel a nagyobb hajtasi meélységnek koszéonhetden

Gyors becsavarozas
> Durvamenet a csavarhegyig lehengerelve

> Csekély mértékl becsavarozasi forgatényomateék

A e

Csekély ellenallas a becsavarozas soran

> A sUrlddd rész a fa csavarszar terdletén torténd kimardsanak
koszonhetden csokkenti az ellenallast a becsavarozas soréan

Szabadalmaztatott segédmenetes csavarhegy — nincs
sziikség el6farasra

> Gondoskodik a csavar anyagba torténd gyors belekapésérdl és a
csekeély mértékl hasitd hatasral

Top-2-Roof

Hajtas T 40
Hosszusag 240-520 mm

..\\

28,0

Menet Durvamenet

Also fej

Feliilet BlueWin @&

25
S ETA-12/0373
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schrauben hainfeld

RAP' D® Top-2-Roof

Tetdszigeteld rendszerekhez

Alkalmazas

> Kemeény és puha szigeteléanyagokhoz engedélyezve
> Optiméalis nem nyomasalld (puha) szigetelbanyagokhoz

> Specialisan tetészigeteléseknél: Told- és nyomaderdk felvétele

> A nyomaderdék felvételének kdszdnhetéen a szigetelbanyag kevésbeé nyomaodik
bele az alapba, melynek kdvetkeztében javul a szigetelési teljesitmény

> A csavarfej alatt talalhatd masodik menetes résznek koszdonhetden az ellenléc
optimélis réogzitésére kerul sor

TETO- ES KULSOFAL-SZIGETELES
> Az ellenléc megtartésa, beleértve a csavarozast is
> Nyereg- és félnyeregtetékhoz

> Falszigetelés 90°-ban

Meéretezési szoftver

> Egyszerd, intuitlv kezelhetdség - az EXCEL tablazatkezeld
program nem igényel speciélis szoftverismereteket

> Erezhetden rovidebb ideig tartd szédmitasok
> A csavartipusok és az eldére meghatérozott szigete-
léanyagok kivalaszthatdk, ill. egyénileg sajat szigete-

l&anyagokkal bévithetdk

> A szoftver figyelembe veszi a nemzeti szabalyozasokat,
és német, angol, francia, valamint olasz nyelven kaphatd

www.schmid-screw.com
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schrauben hainfeld

RAPID"® tcon

Fa-beton kotdrendszerekhez

Tulajdonsagok

Rugalmas szerszamvalasztas

> A hatlapu hajtédssal nagyobb eréatvitelre van lehetdseég -
fontos kuldndsen kemény fakhoz a régi épuletek feldjitasa
tertletén

> Kiegészitd, kereskedelmi forgalomban kaphatd T-hajtés (T40)

Becsavarozasi jelolés

> A surlddd rész praktikus jelolésként szolgal a fennmaradd
hosszusag szempontjabdl, amelynek a fabadl ki kell latszania.

Gyors becsavarozas

> Durvamenet és szabadalmagztatott segédmenet, csavarhe-
gyig lehengerelve

> Csekély mértékl becsavarozési forgatényomateék

Szabadalmaztatott segédmenetes csavarhegy —
nincs sziikség eléfarasra

> 35°-0s csavarhegy az anyagba vald gyors belekapas érdekeé-
ben - specidlisan 45°-os dblésszdg esetén

Haitas T 40/SW12
Hosszuséag 155-205 mm
@ 8,0
Menet Durvamenet
Als6 fej Gyira e '
j y & . C€ | UK
.. . )
Feliilet Redwin @ S J [ETa-180826 C A
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RAPID"® tcon

Fa-beton kotdrendszerekhez

schrauben hainfeld

A fa-beton kotdrendszer eldnyei

> Megnovekedett teherbirds alacsony felépitmény-magassag ese-
tén

> A meglévé burkolat specialisan régi épuletek feldjitéasakor tovabbra
is hasznalhatd - gazdasagosabb, fenntarthatdbb és olcsdbb

A tiszta faburkolatokhoz képest: Tartozékok
> Nagyobb teherbiréds és merevség

> Tlzvédelem: A tlz atterjedéseének veszélye jelentésen csokken

> A betonbdl készult fodémszerkezet csdkkenti a rezgéseket és
javitja a hangvédelmet

BECSAVAROZHATO IDOM
A tiszta betonburkolatokhoz képest:
> Jobb kornyezeti mérleg: 2/3 résznyi fa keruil csak beépitésre

> Kisebb sajat témeg

Meéretezési szoftver

> A fa-beton kétérendszerekhez készult méretezési szoftver a ko-
vetkezdé nyelveken kaphatd: német, angol, francia, olasz és cseh

> 50 mm-es betonvastagsagtol (DE: 70 mm)
> Alahelyezett / ald nem helyezett burkolatok kiszamitasa
> Repedezett / nem repedezett beton

> 45°-08/90°-0s vagy keresztirdnyban 45°-o0s/135°-0s és
90°-0s/135°-0s tdmasz esetén torténd csavarozas

> Alahelyezéssel/aldhelyezés neélkul

> A csegely-beton-sulyt tetégerenda keresztvagésa esetén figye-
lembe kell venni
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schrauben hainfeld

RAPID® rift

1,3 és 2,5 tonnas emelérendszer

Tulajdonsagok

Rugalmas szerszamvalasztas
> A dualis fegj (hatlapu és T-hajtas) rugalmas csavarozast tesz lehetéve

> A fgj alatti rész meg van erdsitve, ami optimalis illeszkedést tesz lehetd-
vé a megbizhatd erdatvitelhez

Nagy kihuzasi erék és csekély mértékii hasité hatas ”’ ;
> Elesen lehengerelt menetoldalak a minimalizélt hasitd hatas érdekében, ‘ | I

gyors becsavarozéas és nagyon nagy kindzasi erék

Szabadalmaztatott segédmenetes csavarhegy — nincs sziik-
ség el6furasra

> Szabadalmaztatott 6sszetémoritett hegy gondoskodik arrdl, hogy a
csavarhegy gyorsan belekapjon az anyagba kismértékl becsavarozasi
forgatdnyomateék esetén is

> Akkumulatoros csavarhlzdhoz is alkalmas

T-Lift L
<

L

b 3/

== &‘J

Hajtas T 40/SW 17 g _
Hosszusag 60-380 mm

212,0 = _
Menet Egysoros menet - -

Alsé fej Gydra g === sv

Hajtas T50 <

. | Hosszaisag 180—-600 mm B o

@ 16,0
Menet Egysoros menet s

Also fej GyUri gL }%

Feliilet BlueWin gi=

_‘s.".}g/l

: UK icc
==1ES

TA 12!037

*a 16-0os méret kérésre all csak rendelkezésre
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RAPID® rift

1,3és 2,5 tonnas emeldrendszer

schrauben hainfeld

Alkalmazasi teriiletek

> Faszerkezetl épitményekben emelérendszerként alkalmazhatd eléregyar-
tott tetd-, fal- és burkolatelemek felemelésére, a fatdblékat felhasznald épl- e
téiparban eléregyartott hazak, témar falemezek, valamint rétegelt lemezek s \ N
&s hasonldk felemelésére ¥4 :

> A RAPID® T-Lift csavarok alkalmasak fenyéfabdl keszult rétegelt falemezek,
tomor fa, fa szerkezeti anyagok (0SB, LVL,...) esetében torténd felhasznalas-
ra. Lombos fak esetében ajanljuk a csavarok elé6furdssal torténd alkalma-
zasat

> Alkalmazhatd tengelyterhek (huzéasi igénybevételnek kitett csavar) és
keresztiranyu terhek (nyfrasi igénybeveételnek kitett csavar] esetén

Az alkalmazasra vonatkozoé tudnivalok

> Az 1,3,ill. 2,5 tonna terhelési csoportba esd RAPID® T-Lift gémbos fejd
emeldcsavarok csak az ETA-12/0373-nak megfeleld tanusitvannyal
ellatott, dnfurd © 12 mm, ill. ® 16 mm atmerdjd RAPID® T-Lift csavarral
hasznalhatdk

> A megemelendd szerkezeti részek tdmegét ismerni kell, a csavar kisza-
mitott teherbirasi értékét pedig tilos tullépni

> A csavarokat tilos szaraddsbdl eredd repedésekbe és hasonldkba be-
csavarozni

> Becsavarozasi szog a fdban: 0-90°

> A RAPID® T-Lift csavarok teljes hasznalati Utmutatdja az aldbbi helyen all
rendelkezésre: www.schmid-screw.com/en/download-center

Biztonsagi tudnivalék

> Biztonsagi okokbdl a csavarok csak egy alkalommal hasznéalhatdk fel —
> A teljes szerkezeti részt legaldbb két csavarral kell megemelni 8 z

> A RAPID® T-Lift csavarokat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, hogy nem
sérultek-e

> Az emelérendszert legalabb évente 1-szer az alkalmazd cég szakértdjével/
biztonsagtechnikai megbizottjaval feltl kell vizsgéltatni. A kUlonbozd sérd-

lések mellett meg kell dllapitani a kopds mértékét is

> Tilos a csavarokon barmiféle modositast és javitast végrehajtani, kldndsen
az emeldérendszeren talalhatd hegesztések tekintetében
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Biztonsag

A faéplitmények biztonsdgos dsszecsavarozgsa

érdekeében

RAPID® Secure

A becsavarozashoz hasznalhaté szerszam

A RAPID® Secure becsavarozd szerszam
teljesen Ujszerl technoldgidt képvisel a
faépitmeények biztonsédgos 6sszecsava-
rozasa teruletén.

Ez a megoldéas hosszu facsavarok és
keményfahoz hasznalt csavarok biz-
tonséagos, problémamentes és gyors
Osszecsavarozasat teszi lehetdvé min-
denféle csavarhlzo eszkozzel (13 mm-
es tokmany).

A szerszam a csavarfejet stabilan tartja,

és tartds dsszekotést tesz lehetdveé

a RAPID® Secure csavarral. A bit nem tud
lecsuszni, és nem kell odanyomni sem a
csavarhoz.

A RAPID® Secure csavarozdszerszammal
a facsavarok becsavarozdsa rendkivil
biztonsédgossa és egyszerlvé valik. Az
eszkdzt hagyomanyos csavarhuzokkal
lehet hasznalni, munkatérsainak pedig
biztonségot nyujt kényelmetlen csava-
rozasi helyzetekben is.

A RAPID® Secure csavarok hasznalatanak elényei:

> Megnavekedett munkabiztonsédg a munkatérsak széamara

> A rogzitést kovetden nem oldhatd, a csavar biztosan Ul a biten - nincs szUkség
a szerszam odanyomasara a becsavarozas alatt és kopéasa is csekélyebb mér-
tékd - a bit lényegesen hosszabb ideig kitart

> A csavarozasok leegyszerlsitése nehéz és veszeélyes munkapozicidkban és

-szitudacidkban

HASZNALJA A RAPID® SECURE-T A SCHMID SCHRAUBEN RAPID® ES

STARDRIVE GPR® CSAVARJAIVAL:

> RAPID® SECURE L, T 40: @ 8 mm Rapid®/GPR® stllyesztett fej,

@ 8 mm Rapid® hengeres fej, @ 10 mm Rapid® Dual, @ 8 mm

Rapid® T-Con

> (RAPID® SECURE L, TS0: 210 mm Rapid hengeres fej)

> RAPID® SECURE XL, T 40: @ 8 mm Rapid®/GPRe tanyérfejv, @
8 mm Rapid® SuperSenkFix, @ 12 mm Rapid® Dual, @ 12 mm

Rapid® T-Lift

> RAPID® SECURE XL, T 50: @ 10 mm Rapid®/GPR® sullyesztett fej,
2 12 mm Rapid®/GPR® sulllyesztett fej, » 10 mm Rapid® Super-

SenkFix
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Fém-fa kapcsolatok

az ETA-12/0373 szerint

Furatok és kivagott lyukak: ezekhez a RAPID® Dual é€s a SuperSenkFix, valamint a
StarDrive GPR® PS csavarok alkalmasak. Becsavarozaskor a csavar automatikusan
centrirozza magat, és pontos illeszkedést vesz fel.

RAPID® Dual RAPID® SuperSenkFix GPR® PS

® 6 mm - 8 mm -

$ 8 mm 8 mm 10 mm 8 mm

@ 10 mm 10 mm 13 mm -

® 12 mm 12 mm - -
90°-os sullyesztett furatok: a sullyesztett fejnek Ferde furatok: a meérnakok
megfelelden nagy felfekvést biztositanak a gyalu- a faépitményeknél tulnyomdrészt 45°-os ferde
késen. A tdnyérfejll csavaroknak a lekerekités mi- furatokat hasznalnak. Az ETA-12/0373 szerint ki-
att ugyancsak gyalukésre van szUkseéguk, amihez vitelezett sullyesztett fej csavarok megfeleléen
ajanljuk az 1,5 X d méretet. A csavar automatikusan stabil illeszkedést garantalnak, ami alkalmas t >
centrirozza magat becsavarozaskor. 10mm nagysagu féemekhez:

A hengeres furatot a fémben javasoljuk d +0/+1
mm-es méretben kialakitani
(d = csavar kulsd atmérgje)

a > 45° s=23 mm
30°<as45° s22mm

d e =d1,5mm
gyalukés

d = a furat atméréje mm-ben

dgya,ukés = a gyalukés atmeérdéje mm-ben

A fém-fa kapcsolatok kiszamitdsara jellemzd érte-
keket ennek a brosuranak a tédblazataibdl ismerheti

Amennyiben a sullyesztett fejet kompletten bele meg. Az ECS [EN1995-1-1) szerinti meghatérozas-
kell sullyeszteni a fémbe, akkor a dgwukés—t 2 mm- ban
es sullyesztési meélyseggel kell kialakitani. : - Vékony lemez: lemezvastagsag t < 0,5 * d (menet

ktlsé atmeérdje)
- Vastag lemez: lemezvastagsag t = d (menet ktilsd

RAPID® siillyesztett fejii csavar LS
atmérdje)

luké all ési .
d gyalukés Sl:p:'yaleysszétSSI _At=05*dés
) t > d kozotti lemezvastagsagokat linearisan kell in-

® 6 mm Min. 15 mm Ly

terpolalni
® 8 mm Min. 15 mm €
=
® 10 mm Min. 19 mm ~
®12mm  Min. 21 mm A

www.schmid-screw.com 51




furédheggyel ellatott csavarokhoz

Axialisan és/vagy
nyiras altal igénybe

Axialisan igénybe véve

véve
Fenyofabol (el6fart, elé nem fart) és lom- X
X o Rétegelt falemezek
bos fabol (eléfart) késziilt faanyagok és 5 i
. (el6 nem furt)
megmunkalandé anyagok
Keskeny
Oldal- és biitiifa Fellet
oldal
Feltételek alxa2 225xd? 221xd? - .
Tengelytavolsag // at 5xd 7xd 4xd 10xd
Peremtavolsag // al,c 5xd - -
Tengelytavolsag L a2 2,5xd 3xd 2,5xd 3xd
Peremtavolsag L a2, c 4xd - .
Peremtavolsag // as t i i 6xd 12xd
teherrel
Peremt?vqlsag Il a8, i i 6xd 7 vd
teher nélkil
svolsda L
Peremtévolsag o t i i 6xd sxd
teherrel
Peremtgvcilsag L a4, i i 25xd axd
teher nélkul
A keresztiranyban
elhelyezkedd
a cross
csavarok
kozotti tavolsag
Afa m|n!maI|s ) 124 104
vastagsaga

- Amennyiben a fa minimalis vastagsaganak betartésa
nem torténik meg, dltaldban eléfurésra van szukség

- El&fdrasi atmeérd: fenydfa esetén di (-0,5/+1,0)

Lombos fa és LVL esetén di (-0/+0,5)

- Hasadé&sra hajlamos fékat [pl. dugldszfenyd, jegenye-
fenyd) az EN1995-1-1-ben foglaltaknak megfelelden kell
eléfarni, ill. nagyobb minimalis tédvolsagokat kell alkalmaz-
ni

- Pozicionald, vezetd, ill. tdjékozddasi furatokat NEM KELL
ELOFURNI

- Minden legfeliebb 10d hosszUsagu csavart [d= S mm)
lombos faba és bukk-LVL-be eléfurds nélkul szabad be-
csavarozni, ezekben az esetekben a Rapid® Hardwood

www.schmid-screw.com
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RAPID®, StarDrive GPR® &nfurd csavarokhoz és

Axialisan és nyiras altal vagy csak nyiras altal igénybe véve

Fenydfabdl, lombos fabol és biikk-LVL-bol késziilt

faanyagok és megmunkalandé anyagok

Oldal- és biltiifa

Feny&fabdl, lombos Csavarozas eléfuras nélkiil
fabol és lombos-

fa-LVL-bél készlilt,

RAPID® Hard-

wood d=8 mm

&f( Csavarozas Csavarozas Csavarozas d 2
eléfart faanyagba s e | a2s . . e akar L=400 mm-
5rténd as* < 5 mm feny6- = 5 mm feny6- mm -vel
torténd csavarozas ! Y i y S es hosszliségig
faba** faba** feny6faba* L
lombos faba és
d<5mm | d25mm biikk-LVL-be**
5xd 10xd 12 xd 5xd 15 xd
4xd 5xd 5xd 4xd 7xd
3xd 3xd
5xd 7xd
4xd 4xd
12xd 15xd 12xd 20 xd
7xd 7xd 15xd
10 xd (15 x d, d = 8 csavar és
7xd t < 5d favastagsag esetén) 7xd 15xd
3xd 5xd 5xd 3xd 7xd
5xd 7xd 7xd 10xd 7xd 12xd
5xd(3xd, haalésald3min. 25xd,
3xd ) o 3xd 7xd
t < 5d favastagsag esetén is)
1,5xd
Csavaratmérd <8 8 10 12

Minimalis t vastagsag teherhordo

fa szerkezeti részek esetén [mm]

csavarokra vonatkozo tavolsagok érvenyesek

- A csavarok minimalis bekdtési mélyseége 4d, buttfédban
20d.

- BSP [CLT] esetében a minimalis bekadtési mélység 4d az
oldalfeltleten és 10d a keskeny oldalon (homlokfelulet)

d = menet kils6 atmérgje, d, = menet magatmerdie,

a = az er6hatds iranya és a szalirany k6zotti szog

* Lasd EN1995-1-1, 8.2 tablazat - el6furas szeggel

** Lasd EN1995-1-1, 8.2 tablazat - nincs el6furas szeggel
/I ... A csavar parhuzamosan all a szalirannyal

L. derékszdgben (keresztben) all a szalirannyal




Minimalis tavolsagok

| = | b = %
[ | 22 N gz
| | - NS
a a, a
_,L___,(._ 1_/_ /—1_!(_1_*_
e
a t}g& laq,t e
a a.
* 3,1/ * 3,C’;/
-90° < a < 90° -90° < a < 270° 0° <a <180° 180° < a < 360°

Tudnivalak

- A geometria és a mechanikai tulajdonsagok megfelelnek az ETA 12/0373-ban foglaltaknak.

- F&- és melléktartd kapcsolatok esetében a fé tartdszerkezetnek megfeleld torzids teherbirdsdnak és vil-
las csapagyzatunak kell lennie.

- F&- és melléktartd kapcsolatok esetében a megadott értékek csak fuggdlegesen hatd terhelésekre érvé-
nyesek. Az esetlegesen fennalld keresztirdanyud hdzodfeszultségeket kuldon ki kell mutatni.

- A nyirasi értékek kiszdmitédskor figyelembe vettik a kotélhatast.

-AZF e terhelés megengedett értékei: DIN 1052:1988 szerinti és a német Z-9.1-564 engedélyek szerinti
méretezeés RAPID® részmenetes csavarok, Z-9.1-435 StarDrive GPR® csavarok, Z-9.1-656 RAPID® teljes mene-
tes csavarok esetén, ezek a csokkentett értékek csak téjékozddasra szolgéalnak.

- Az F_ -rajellemzd értékek: Méretezeés az ECS és az ETA 12/0373 szerint, ezeket az értekeket kell a szamfta-
sokhoz alapul venni

- A fakapcsolat végleges kialakitéasara vonatkozo F _, teherbiras méretezési értéke a jellemzd értekekbdl
adddik 6ssze az aldbbi madon:

Fry -+ A teherbirds nyirésra, ill. huzésra kiszémitott méretezési értéke kotdeszkozonként
Fg -+ teherbirés nyirésra, ill. hizésra kiszamitott jellemzd értéke kotdeszkozonként

Y .k

. A megfelelé nemzeti szabvanyokbdl szédrmazd eguéb értékek

m’ “mod **
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Korrozio

Nemesités korrdzid elleni védelem

Sajat feluleteink

A YellWin, BlueWin és RedWin kréoml-
VIl-mentes mindségi feluletek a Schmid
véllalattdl. Rendszeresen ellendrizzUk,
hogy megfelelnek-e az elvarasoknak.
A megnevezeés veégen talalhatd szamok
azoknak az draknak a szamat adjéak meg,
amelyek a tesztek sorén elteltek a voros
rozsda kialakulasaig.

SOPERMETTESZT

A sdpermetteszt [SST, ,ellendrzés sdper-
metkdddel” elnevezeés alatt is] szerves
feddrétegek, fém bevonatok vagy kémiai,
ill. fizikai feluletkezelések korrozid elle-
ni véddhatasanak értékelésére szolgald
szabvanyos ellendrzés.

Az ellendrzés lefolytatdsat kulonbdzd
nemzeti vagy nemzetkdzi szabvanyok
(pl. BDIN EN ISO 9227) szabalyozzak. Az el-
lendrzés ala vont darabokat szabvanyos
feltételek kozaott olyan ellendrzékamraba
helyezik, amelyben permetezett sdoldat
(szokvanyosan natrium-klorid oldat] fejt
ki hatést az ellendérzés ald vont testre. Az
ellendérzés mindaddig folyamatosan zaj-
lik, amig az elbzetesen rogzitett vizsgalati

sargan hor- el .
Csavar ganyzott (kéken hor- RedWin
ganyzott)
RAPID®
siillyesztett fej / tanyérfej
SuperSenkFix
Dual X
Teljes menete siillyesztett fej/
hengeres fej
T-Lift X
Top2Roof X
T-Con X
Hardwood
Teljes menetes Plus csavar
Stardrive GPR®
Siillyesztett / tanyérfejii csavar X X

Oszloptarté csavar

www.schmid-screw.com
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id&tartam le nem telik. Ez néhany dratdl
néhany ezer draig is eltarthat. A vizsga-
lati id&tartam végeén a vizsgaélat ald vont
testeken fellépd korrozids jelenségeket
kiértékelik.

MEGJEGYZES

A cink-nikkel bevonatok réztartalmu fave-
d& szerekkel érintkezve (impregnalasok]
csokkent mértékd korrdzid elleni véddha-
téast mutatnak.

A standard horganyzasokat elektrogal-
vanikus maddon hordjak fel, technikailag
15 um - 20 ym vastagsagu cinkréteg ki-
alakitédsa lehetséges.

SPECIALIS BEVONATOK

A cink-nikkel vagy kuléenosen a

> 25 pym-nél vastagabb cinkrétegek, me-
lyeket tlzben horganyzassal hordanak
fel, nagyobb fokd korrdézid elleni védel-
met nyujtanak, és kérésre kaphatdk, mint
peéldaul ZnNi 1500+ felulettnk.

Kérésre ugyancsak van lehetéség A2
vagy A4 nemesacél elkészitéseére is.

YellWin 500+ BlueWin 700+ ZnNi 1000+
X
X
X
X
X
X
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Referencia

Fatorony a Baumwipfelpfad menten

Nyolc hdnapnui épitésiidét kovetden 2016. mar-
cius 19-én zajlott le a bajororszagi Ebrachhoz
tartozd Steigerwaldban taladlhatd, lenylgozd ki-
latdtorony hivatalos megnyitéasa.

Az egyedulalld épitmeényért Josef Stoger épi-
tész felel. Amegvaldsitasra a fagpitmeények spe-
cialistdjat, a felsé-ausztriai WIEHAG céget sze-
melték ki, amely évek dta ragaszkodik a Schmid
Schrauben mindségi termékeinez.

Ehhez a rendkivuli fagpitmeény-projekthez RA-
PID® telies menetes csavarok ezreit hasznaltak
fel. A fatorony kozvetlentl az 1,1 km hosszu
Baumwipfelweghez csatlakozik, amely 8-25 mé-
teres magassagban huzddik a bajor erdén ke-
resztul. Csigalépcsdn juthatunk fel a 40 méter
folotti magassagba, ahonnan lélegzetelallitd ki-
latéds nyilik a Steigerwaldra.

A torony kulénbézd magassagokban elhelyez-
kedd szintjei a ldtogatdk szamara tobb ldtdszog-
bél is megmutatjdk a kornyezd fékat, valamint a
kdztuk megbudjd bukkfakat és jegenyefenydket,
amelyek a fatornyot lenylgdzd mddon olelik
korual.

Fabol késziilt kilatotorony, Steigerwald) ErEch © Bé-]or AI\%‘Lgrdés'zet
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Csavartermelés

A drottdl a csavarig

A drét megvasarlasa
Termékeink elballitdsdhoz kizéa-
rélag visszakévethetd forras-
bdl szarmazd, ellendrzott mi-
n&seégll karbonaceélbdl készult
drdtokat hasznalunk.

Préselés

Highend-présberendezése-
ink lehetévé teszik szamunk-
ra, hogy csavarok széles koreét
készitsuk el ne csak preciz mi-
ndsegben, hanem - a nagyfoku
guartdsi mélyseégnek koszon-
hetben - gazdasagos koltsé-
gekkel is.

Hokezelés

Uj hékezeld berendezéstnk-
ben a csavarokat specialis gaz-
zal telltett légkdrben edzzlk
meg.

www.schmid-screw.com

Dréthuzas

Sajat drothuzd uzemunkben a
drdtokat pontosan arra az at-
meérdére alakitjuk at, amelyre az
On csavarjanak szuksége van.

Hengerelés

A menetet a legmodernebb
hengereld berendezéseken
hengereljuk réa a csavarokra.
Ezzel a berendezéssel 024
mm atmerdig és akar 1500 mm
hosszusagig barmilyen csavar
legyértasa lehetséges.

Feliiletek

Specialis ,RedWin’, ,BlueWin”
vagy .YellWin“® bevonataink a
csavarokat megvédik a korrdé-
ziotdl. Specidlis csUszéassegi-
td bevonat gondoskodik a fel-
hasznalds soran szlUkséges
maximalis hatékonysagrol.

schrauben hainfeld

Lagyitas

Az ellendrzott felmelegités le-
hetévé teszi, hogy az Onnek
szant termeket tisztan geomet-
rikus madon alakitsuk ki

Utélagos megmunkalas
forgacsolassal

Az elézd munkafolyamatot ko-
vetd forgécsolasi folyamatok
olyan specifikus termeékjegye-
ket tesznek lehetéveé, mint pél-
déaul a keresztirdnyd lyukak,
csavarhegyek, hornyok vagy
hasonldk kialakitédsat a szerke-
zeti részben.

Csomagolas

Csavarjait kérésre Ugyfélazo-
nositd cimkeékkel szallitjuk, vagy
olyan kartondobozokban, ame-
lyekre az On cégének logdja
van rényomtatva.
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a joudert

W FAIR play

Természetesen a térvényi ren-
delkezésekhez tartjuk magun-
kat.

Ez més régidkkal dsszehason-
litva sokkal szigordbb a CO2-ki-
bocséatas, az energia, a szemét
és a vegyszerek miatt.

:;f; Magas
LN - N4 re
-2 termékminéség

Prémiumtermékeink kevesebb
csavarral hatékonyabb alkal-
mazasi megoldéasokat tesznek
lehetdveé, melynek koszdnhe-
téen kiméljuk az erdéforrédsokat.
Kivald mindseégli csavarjaink to-
vabba hosszabb élettartamuak,
valamint elésegitik a kdnnyebb
és gyorsabb munkavézeést.

Egészség a
munkahelyen

Figuelunk munkatarsaink
egészseégére, és ahol arra csak
lehetdseég van, az egészsegre
és a kornyezetre artalmatlan
vegyszereket és nyersanya-
gokat hasznalunk. Prémium
RAPID® csavarjainknal példaul
CriVll-mentes korrdzidvédelmet
alkalmazunk.

www.schmid-screw.com

’ Kis okologiai
labnyom

Partnereink elsédlegesen helyi
europai nyersanyag-beszalli-
tdk. Ennek kaszonhetéen szal-
litési Utvonalaink leravidulnek
a konténerhajékon keresztll
nyersanyagot importéld val-
lalatokéval szemben, amelyek
nagyon magas karosanyag-ki-
bocsatast idéznek eld

9y

‘; Ujrahasznositas
Prémiumtermeékeink a csuszas-
seqitd bevonatnak és j& geo-
metridnak koszonhetéen ma-
radéktalanul eltavolithatdk a
fabol. Ezaltal az egyes tarto-
szerkezetek és gerendak isme-
telten felhasznalhatdk lesznek
Jj épitményekhez, ami az erd-
forrésok megtakaritésaval jar.

Folyamatos

B3 BEm javulas

Célunk CO2-mérlegunk folya-
matos javitésa.
Mindezt az ISO 50001 energi-
amenedzsment-rendszerrel,
valamint az I1SO 14001 kérnye-
zetmenedzsment-rendszerrel
biztositjuk. A javulésra vonat-
kozd javaslatokat folyamatosan
és aktivan kommunikaljuk min-
den egyes munkatarsunk sza-
mara a hétkdznapok soran.

it

Szocialis
standardok

A munkavallalok kizsdkmanyo-
ldsdnak és a gyermekmunkénak
nincs helye egy osztrék tzem-
ben, ez magatdl értetdédd do-
log. Viszont arra is uUgyelunk,
hogy beszallitdinknal és part-
nereinknél is megtorténjen
ezeknek és tovébbi szocidlis
standardoknak a betartgsa.

s

Energiatakarékos

Bl ] termelés

Az elektromos targoncakra és
a LED-vilagitasra vald atallas,
valamint Uj energiatakarékos
technoldogiak, ill. gépek fel-
hasznaldsa a gyartédsban és
a hé visszanyerése az edzési
folyamat sorén kornyezetba-
réatabb termelést tesz lehetdve
szamunkra.

- § Az energiaramlas

w_~ folyamatos elemzése

Energiaaramlasunkat, valamint
az erdforrasok felhasznalasat
folyamatosan elemezzuk, gy
gyors lépéseket tudunk tenni
az ,energiazabéldk’-kal vagy a
pazarldsokkal szemben. Ezzel
parhuzamosan aktivan dolgo-
zunk olyan fejlesztéseken és
optimalizédldsokon is, amelyek
az energia visszanyeréset
szolgaljak a termelésben.
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Program

Arculat: erosségek

Innovativ szolgaltatasokkal nem csak a Schmid Schrauben mar-
kat erdsitjiik. Ezekkel az On markajat is erésiteni kivanjuk.

ELADASI ESZKOZOK TOLUNK ONNEK
Cégeének logdjaval és arculataval mar-
kajelzésként ellatva professzionalis
eladasi eszkdzoket bocsatunk rendel-
kezésére: a mindenféle marketingdo-
kumentumtdl elkezdve a termeékpros-
pektusokon keresztul a weboldalig.

SPECIALIS PROJEKTEK: SZAKERTOINK SE-
GITENEK ONNEK

Nemzetkdzi szintéren is vezetd szak-
értelmunkkel dgyféltanacsadas kere-
tében olyan specialis témakban is On
mellett allunk, mint a tlzvédelem, a pe-
remtavolsagok, a korrdzidvédelem és
sok méas hasonld dolog.

MARKETING ES REKLAM

A Schmid Schrauben koévetkezetes pi-
aci és sajtdmunkdja bizalmat teremt:
termeékeinkkel szemben. Velunk szem-
ben. Es igy Onnel szemben is.

SZOLGALTATAS ES SZOFTVER

Szakmai és kereskeddi kompetencia-
jat kitérék nélkul jelezze ugyfelei sza-
mara: ebben segit Onnek a Schmid
Schrauben kalkulacids szolgaltatasa
és szoftvere (tetd, HBV).

GYORS ES MEGBIZHATO SZALLITAS
Az On megbizottjdval osszekottetés-
benis.

KOZVETLEN LEKERDEZES

A raktarhelyzet lekérdezését a keres-
kedd és a Schmid Schrauben kozotti
szivesen lehetdve tesszuk!

BESZERZES

A non-production partsra (kereske-
delmi uUtvonalra) iranyuld beszerzési
szolgaltatasbaol On ugyanugy profitél,
mint a végfelhasznaldhoz torténd koz-
vetlen kiszallitasbadl.

Az értékesités ereje: a
novekedés

Az értékesités soran szeretné kihasznalni a
termékeinkben rejl6 teljes potencialt?
Ebben tudunk segiteni Onnek.

SZEMINARIUMOK, TANFOLYAMOK, TRENIN-
GEK

A Schmid Schrauben (hozzdadott] ér-
téke akkor lesz mértékadd, ha az On ér-
tékesitése tud rdla. Tanfolyamok, gyar-
latogatéasok és az Onnél vagy nalunk
megvaldsitott hands-on-tréningek
soran tanacsadoait a legfrissebb isme-
retekkel vértezzuk fel. Ezenkival spe-
cialis szeminariumokat kinalunk Onnek,
ahol ktlsé partnereinkkel speciélis té-
makat tédrgyalunk meg. (Korrdézid, tlz-
védelem, kalkulgcidk stb.)

www.schmid-screw.com
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Program

Markaépités: fejlesztés
A ,,Schmid-csavar markabol“ ,ligyfélcsavar
markat“ csinalunk.

TECHNIKAILAG EGYEDI
TERMEKFEJLESZTESEK

Az a csavar, amelyet On vagy az On
vasarldi keresnek, még csak rajz for-
majaban létezik? Vagy még csak otlet
az egeész? A specidlis projektekhez
gyakran specialis, az ugyfélre szabott
megoldasok szuUkségesek. Ezeket mi
kifejlesztjuk vagy legyartjuk az On sza-
mara rajz, ill. minta alapjan. Gépparkunk
sokféle termelési lehetdséget kinal.
A 3D-s nyomtatdval elkészitett Rapid
prototipustdl kezdve a specialis alkat-
részek kisszérias legyartasan keresz-
tul a béredzésig és a tlzben horgany-
zd@sig. [(Szinte) nincs olyan dolog, amit
ne tudnénk megoldani.

CIMKE / CSOMAGOLAS / KARTON

Kivdnsédgénak megfeleld cimkék, sajat
csomagolasok és csomagkuldd eszkd-
zdk - mi a megfeleld megoldast kinaljuk.

MINOSEG

Nalunk minden aprdsdg megmeérhetd
és elkészithetd. Szolgaltatdsi palet-
tank az anyagtesztektdl, a sagjat elle-
nérzeési dllapotban elvégzett becsava-
rozasi tesztektdl, a rétegvastagsagok
€és a surlddasi értékek lemérésetdl a
korrdzids vizsgalatokon keresztul a ké-
miai elemzési eljarasokig terjed.

Specialis termékek

Otleteit szerszamtechnikailag Onre szabva
preciz és minéségi médon liltetjiik at a gyakor-
latba.

AZ ON SZERSZAMAI

Maras, forgatés, erodalds, csiszolds,
dorzskoszorulés, nemesités: Lehetd-
ségeink a fémmegmunkalasban
széles korlek, és technoldgiailag a
leqgujabb szintet képviselik. Akarcsak
a csavarokat, szerszamait is hasonld
precizitédssal készitjuk el méret utéan:
az On elvardsainak megfeleléen. Hasz-
nalja ki lehetéségek széles valasztékat

3

kinald gépparkunkat!

e

Minden jog fenntartva. Ennek a dokumentumnak a szerzéi jogai az osztrak szerzdi jogi torvény értelmében a Schmid Schrauben Hainfeld
GmbH-t illetik meg. Az ebben a dokumentumban foglalt (m{iszaki) tartalmak csak addig vannak érvényben, amig meg nem jelenik ennek a
dokumentumnak az uj (internetrdl letdlthetd) kiadasa. A jelen dokumentumban talalhaté minden adat a gondos elékészités és a rendszeres felll-
vizsgalat ellenére esetleges nyomdai, szamitasi és/vagy helyesirasi hibakat, valamint egyéb tévedéseket tartalmazhat, melyek jogat fenntartjuk.
A Schmid Schrauben Hainfeld GmbH nem vallal semmiféle felelésséget, ill. garanciat a jelen dokumentumban foglalt tartalom frissességéért,
megfeleléségéért és teljességéért, valamint annak tovabbi felhasznalasaért. A jelen dokumentumban foglalt esetleges kalkulaciok, vélemények,
tulajdonsagok, értékek és/vagy (miszaki) rajzok csupan javaslatok, ill. az Ugyfél tajékozddasat segitd tervezési segédanyagok, melyek meg-
felel6ségéért és/vagy teljességéért a szerzd nem vallal garanciat és/vagy felelésséget, ami éppen ezért az ligyfelet nem mentesiti attol, hogy
maga gondoskodjon megfeleld szakember altal készitett, rendeltetésnek megfeleld rajzrol és/vagy kalkulaciordl, ill. a tulajdonsagok és értékek
megallapitasarol. A Schmid Schrauben Hainfeld GmbH termékei, beleértve azok csomagolasat is, apro alkatrészeket és/vagy éles éleket tartal-

mazhatnak, ezért gyermekektdl tavol tartandok.

www.schmid-screw.com
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d Tapasztalat d Fenntarthatésag Mindig szallitasra
Mar tobb mint 175 éve Figyellink kérnyezetiinkre, : kész
vagyunk a facsavarok gyartasunk pedig az ISO Raktarunkban folyamato-
gyartasanak specialistai. 14001 és az ISO 50001 san széles aruvalaszték
szabvany szerint zajlik. all rendelkezésre.
Az On csavarja - az ﬁ Specialis edzés d Tajékoztato szolgal-
On markaja '@ (Csavarjaink erésen elaszti- tatas
Pontosan az kusak és min. 45° meghaj- Legyen szé kalkulaci-
On kivansaganak megfele- lithatok - elasztikusak és ok elkészitésérsl, know
16 csavarokat készitiink. nagyon tartosak. how-rol vagy tapasztalati

értékekrdl - allunk tgyfele-
ink rendelkezésére.

d Statika Biztonsag g Kivalé minéség
Csavarjaink atlagon fellli #%  Csavarjaink engedélyez- ~ Gyartasunk az
mechanikai értékeket mu- tetése az ETA 12/0373 ISO 9001 szerint zajlik, a
tatnak kihuzas és fejathu- szerint torténik. kllsé fellgyeletet pedig a
zas szempontjabal. Holzforschung Austria latja
el.

Schmid Schrauben Hainfeld GmbH
Landstal 10 | 3170 Hainfeld | T +43 (012764 2652 | F +43 (012764 3149 | E info@schrauben.at
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